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LISTE DE PIECES DETACHEES + VUE ECLATEE DU PRODUIT / SPARE PARTS LIST AND BREAKDOWN
VIEW / LISTE DER ERSATZTEILE + EXPLOSIONSZEICHEN DES GERATES / LISTA DE PIEZAS DE RE-
CAMBIO Y VISTA DETALLADA DEL PRODUCTO / MO O 1T+ OO0 OO0 T 1110
I I T

1 Clavier / Control panel / Bedienfeld / Teclado / MNaHenb ynpasneHus 51952

2 Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHTunaTtop 51032

Interrupteur pneumatique / Remote control connector / Pneumatischer Schalter / Interrup-

3 tor neumatico / MHeBMaTUYECKMIA NepeKoYaTeNb 71179

4 Connecteur pour inducteur / Inductor connector / Anschluss fir Induktor / Conector para 53031
inductor / Pa3zbem ans nHayktopa

5 Circuit de commande / Command electronic board / Mikrokontrollerplatine / Circuito de 97251C
commando / MnaTta ynpasneHus

6 Carte électronique / Main electronic board / PCB-Karte / Placa electronica / nekTpoHHas 97239C

nnaTa
v Interrupeur marche/arrét / ON/OFF switch / Ein/Aus Schalter / Interruptor encendido/apa- 52460

gado / MpepbiBaTtens BKJ1/BbIKJ1

8 Cordon secteur / Power supply cable / Netzkabel / Cable de red eléctrica / CeTeBoit WHYp 21491
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Ce manuel d'utilisation comprend des indications sur le fonctionnement de votre appareil et les précautions a suivre
pour votre sécurité. Merci de le lire attentivement avant la premiére utilisation et de le conserver soigneusement pour
toute relecture future.

IDENTIFICATION

A l'arriére du produit figurent les informations suivantes :

e Nom et adresse du fabricant

» Modéle

e Numéro de série du produit

e Tension d’utilisation

e Puissance du produit

Le modele, ainsi que le numéro de série du produit, doivent étre mentionnées a chaque intervention de techniciens ou
si des pieces détachées sont demandées.

REGLES GENERALES DE SECURITE

Le produit est construit pour une utilisation professionnelle. Sa durée de vie et sa fiabilité seront d’autant plus prolongés
que le produit sera utilisé correctement et qu’une maintenance réguliére sera effectuée sur le produit.

Lire avec attention les avertissements contenus dans cette notice ; ils fournissent des informations importantes concer-
nant la sécurité.

RECOMMENDATIONS D'UTILISATION

Ce produit ne doit étre utilisé que pour I'utilisation pour laquelle il a été congu, c'est-a-dire chauffer des matériaux fer-
reux. Toute autre utilisation non mentionnée dans cette notice est strictement interdite, et potentiellement dangereuse.
Le produit est semi-automatique et requiert la présence d'un opérateur.

Les recommandations suivantes doivent étre strictement suivies par les utilisateurs, de maniére a pré-
venir tout risque de dommage matériel, ou de blessure aux personnes.

L'utilisateur a la responsabilité personnelle de respecter, non seulement pour lui-méme, mais aussi pour ceux qui pour-
raient étre exposés aux risques de la machine, toutes les regles relatives a la sécurité. Par conséquent, avant toute
utilisation du produit, lire attentivement cette notice, qui contient les consignes et procédures pour utiliser le produit
correctement et en toute sécurité. Garder précieusement ce manuel pour référence future.

e Le produit ne doit étre utilisé que par du personnel diiment formé et en conformité avec les reglementations locales

et les instructions décrites dans ce manuel.

 Respecter la signalétique et les avertissements obligatoires apparaissant sur le produit.

¢ Avant toute maintenance, isoler électriquement le produit pour prévenir toute mise en marche accidentelle.

e Dans le cas de dommage de cables électriques, les remplacer rapidement.

 Ne pas laisser le produit exposé aux conditions atmosphériques (pluie, vent, etc...).

¢ Ne pas laisser le produit sans surveillance dans les mains d’enfants.

» En cas de décision de ne plus utiliser 'appareil, rendre I'appareil inopérant et respecter les reglementations en vigueur

pour la destruction du produit.

AVERTISSEMENTS

Signalétique d’avertissements

* Sur la machine apparaissent différents signes et avertissements obligatoires que I'utilisateur doit suivre et respecter
pour sa sécurité personnelle. Se référer a la page 40 de cette notice pour trouver la signification des pictogrammes
apparaissant sur le produit.

Risques d'incendie ou d’explosion

¢ Ne surchauffez pas les piéces et les adhésifs.

» Soyez vigilant au feu, maintenez un extincteur a proximité.

e Ne pas disposer I'appareil sur, ou a proximité de surface inflammables.

e N'installez pas I'appareil prés de substances inflammables.

o N'utilisez pas l'appareil en atmosphére explosive.

 Maintenez les bombes aérosol et autres récipients pressurisés éloignés de I'équipement de chauffage par induction.
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Risques de briilures

* Les pieces et I'équipement chauds peuvent causer des briilures.

e Ne pas toucher les piéces chaudes a main nue.

e Attendre le refroidissement des piéces et de I'équipement avant de les manipuler.

» Veiller a ce que des bijoux (alliance en particulier) ou piéces métalliques ne viennent pas a proximité du systeme
d’induction et de l'inducteur lors du fonctionnement.

» Enlevez tous les bijoux et autres objets en métal de votre corps avant d'utiliser cetéquipement

e Les personnes avec des implants en métal dans le corps ne doivent pas utiliser cetéquipement.

Dangerosité des vapeurs et gaz

 Maintenez la téte hors des fumées, ne respirez pas les vapeurs.

» En travail intérieur, aérez le secteur et/ou utilisez un extracteur d'air pour évacuer les vapeurs et des gaz.

» Le chauffage par induction de certains matériaux, adhésifs, et flux peut produire des vapeurs et des gaz. La respiration
de ces vapeurs et gaz peut étre dangereuse pour votre santé. Par exemple le chauffage de I'uréthane libére un gaz : le
cyanure d'hydrogéne, qui peut étre mortel aux humains.

« Si la ventilation est insuffisante, utilisez un respirateur agréé.

e Lire les fiches techniques d’hygiéne et sécurité des produits (MSDS) et les instructions du fabricant pour les adhésifs,
les flux, les métaux, les consommables, les enduits, les nettoyants, et les décapants.

» Travaillez dans un espace confiné seulement s'il est bien aéré, ou en utilisant un respirateur agréé. Veillez a garder une
personne qualifiée pour vous surveiller. Les vapeurs et les gaz résultants du chauffage peuvent remplacer I'oxygene de
I'air et provoquer un accident ou la mort. Assurez-vous de la qualité de I'air que vous respirez.

* Ne pas utiliser le chauffage sur des parties en cours de dégraissage, ou de pulvérisation. La chaleur peut réagir avec
les vapeurs et former des gaz fortement toxiques etirritants.

* Ne surchauffez pas les métaux, tels que I'acier galvanisé, revétus de plomb ou de cadmium, a moins que le revétement
soit enlevé de la surface a chauffer, que I'aire de travail soit bien ventilée, et au besoin, en portant un respirateur agréeé.
Les pieces de fonderie et tous les métaux contenant ces éléments peuvent dégager les vapeurs toxiques si surchauffés.
Se référer au MSDS concernant les informations relatives aux températures.

Risques de projection de métal ou d’adhésif
» Portez les verres de sécurité approuvés avec des protections latérales ou utilisez un écran sur le visage.

Risques relatifs aux stimulateurs cardiaques
» Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent rester éloignés.
» Les porteurs doivent consulter leur médecin avant d'aller pres des chauffages ainduction.

Risques relatifs a un chauffage excessif

e Accordez des périodes de refroidissement.

 Réduisez la puissance de sortie ou réduisez le temps de chauffe avant se remettre a chauffer.
* Assurez-vous que toutes les entrées et sorties d'air ne soient pasobstruées.

MAINTENANCE

e L'entretien et les réparations ne peuvent étre effectuées que par du personnel qualifié et informé des recommanda-
tions décrites dans ce manuel.

e Avant toute opération de maintenance, éteindre le produit, puis le débrancher de l'installation électrique pour éviter
tout choc électrique ou autre risque résultant d’'une mauvaise manipulation. A l'intérieur du produit, les tensions et in-
tensités sont élevées et dangereuses. S'assurer que le produit est débranché avant de retirer la carrosserie de 'appareil.
» Des inspections méticuleuses effectuées a des intervalles réguliers sont nécessaires pour détecter et éliminer rapide-
ment les défauts, afin qu'ils ne causent des dommages a l'appareil.

» Il est nécessaire d'assurer une maintenance préventive réguliere en dépoussiérant l'intérieur du poste a I'aide d’une
soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé par du personnel qualifié.
e Effectuer des controles visuels périodiques afin de vérifier que les ailettes de ventilation ne sont pas obstruées sur la
carrosserie métallique du produit.

e Contrbler régulierement I'état du cordon d‘alimentation. Si ce dernier est endommagé, il doit étre remplacé par le
fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter un danger.

DISPOSITIFS DE SECURITE

e Le produit est PROTEC 400, c’est-a-dire qu'il est protégé contre les surtensions et contre une éventuelle erreur de
branchement sur un réseau 400V.

e Le INDUCTOR LITE est relié a la terre. La sortie de 'appareil est isolée de la terre par un transformateur d'iso- lement
interne.
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e Quand le INDUCTOR LITE est utilisé fréquemment, l'inducteur, les cables, I'électronique et le transformateur de
puissance deviennent chauds. Pour empécher un mauvais fonctionnement de I'appareil en raison de la chaleur, il est
constamment refroidi en cours de fonctionnement, par une circulation d’air dans le coffret. Une protection thermique
coupe le produit lorsque la température interne du produit devient trop importante.

e Les inducteurs sont isolés pour protéger I'utilisateur contre un éventuel chocélectrique.

e Le INDUCTOR LITE est équipé d'une sécurité contre une chauffe accidentelle. Si la commande de chauffe est
actionnée par inadvertance (pression sur la poire de commande ou bouton de commande de l'inducteur vitre), et si
Iinducteur n’est pas en contact avec un métal a chauffer sur une période dépassant une minute, alors le poste émet un
BIP sonore et se coupe automatiquement. Relacher 'organe de commande pour pouvoir reprendre la chauffe.

ALIMENTATION ELECTRIQUE

e Alimentation monophasée.

- Tension d’alimentation : de 85V a 265V, AVEC terre.

- Sous 230V : protection 16A recommandée (10A minimum).

- Fréquence secteur : 50 ou 60 Hz

Vérifier que l'alimentation est ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en
utilisation. Le produit est protégé pour le fonctionnement sur groupe électrogene.

¢ Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou professionnel.
Dans un environnement différent, il peut étre difficile d’assurer la compatibilité électromagnétique, a cause de perturba-
tions conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques
conductrices.

DESCRIPTION DU PRODUIT

Le produit est prét pour un usage immédiat, une fois correctement alimenté électriquement. Le produit INDUCTOR LITE
se compose principalement d’un inducteur et d’'une source d’énergie électrique alternative. Un champ magnétique
puissant est émis dans l'inducteur quand le contact est enclenché. Au contact d’'un métal ferreux, les courants induits
vont créer un échauffement dans le métal, sans contact physique. Le produit chauffe I'acier, mais n’est pas adapté pour
chauffer I’Aluminium, le cuivre ou lezinc.

Le produit INDUCTOR LITE peut étre utilisé pour les applications suivantes :

- décoller tous les logos, adhésifs, moulures, baguettes plastiques collées a la carrosserie.

- dégripper et débloquer les pieces métalliques (boulons, vis, bougies, injecteur).

- déposer les vitrages collés (lunette arriere, custode, toit panoramique).

- Enlever les anti-gravillons (BLAXON) et les joints d’étanchéité.

MISE EN ROUTE DU PRODUIT

Brancher le produit sur I'alimentation électrique.

Relier le tuyau de la poire de commande a l'avant de I'appareil.

Relier lI'inducteur choisi sur la face avant de I'appareil. Bien verrouiller la connexion en rabattant le clapet en plastique.
Pour allumer I'appareil, mettre l'interrupteur a l'arriére du produit en position « I ». La chauffe est déclenchée lorsque
Iinducteur est proche d'une pieéce métallique ferreuse et par une pression sur la poire de commande, ou le bouton sur
I'inducteur dans le cas de l'inducteur vitre.
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1 Connexion pour commande a distance .
- - 3 Bouton marche/arrét
2 Connexion pour inducteur
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No-Load : en I'absence de piéce a chauffer, ou si I'inducteur est présenté sur un métal non ferreux, l'indicateur « no-
load » sallume.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Mode Manuel : dans ce mode, I'utilisateur sélectionne lui-méme la puissance de chauffe désirée, du niveau minimum
au niveau maximum. Pour entrer dans ce mode, presser la touche MODE jusqua ce que la LED devant l'indication «
MANUAL » s’allume. L'affichage digital dans ce mode affiche le pourcentage de la puissance maximale (2400W) que
I'inducteur peut transmettre a la piéce a chauffer. La puissance chauffante sera d’autant plus élevée que l'inducteur sera
proche de la piéce. Attention : a puissance maximale, la chauffe des piéces peut étre trés rapide.

Mode Automatique : dans ce mode, le produit adapte la puissance de chauffe en fonction de Iinducteur utilisé, de
la piece a chauffer, et de la distance entre I'inducteur et la piece a chauffer, pour conserver une puissance de chauffe
constante. Le poste transmet toujours la méme puissance de chauffe a la piéce indépendamment de la distance par
rapport a la piéce. Pour entrer dans ce mode, presser la touche MODE jusqu’a ce que la LED devant l'indication « AUTO
» s'allume. Ce mode est particulierement recommandé pour les chantiers de décollement de vitrage. Dans ce mode,
la puissance de chauffe se limite a la zone OK sur I'indicateur de puissance de chauffe, et le poste ne chauffe pas a la
puissance maximum. L'affichage digital montre la derniére valeur en % utilisée par la machine pour maintenir constante
la puissance de chauffe effectivement transférée. Cette valeur correspond aux réglages qu'il faudrait utiliser en mode
Manuel pour obtenir les mémes résultats de chauffe, dans les mémes conditions. De telle maniére que si I'utilisateur
veut chauffer un peu plus ou un peu moins que le mode Auto, il sait quel réglage utiliser en mode Manuel pour varier
légerement la puissance de chauffe.

Signalisation sonore de chauffe : un BIP sonore peut étre activé pour entendre I'activité de chauffe de I'appareil. Si
ce BIP est activé, la fréquence des BIPs augmente lorsque I'inducteur est approché de la piéce a chauffer et quand la
chauffe est effective. Presser la touche MODE pendant 3 secondes pour activer ce BIP et/ou le désactiver.

Voyant protection thermique : ce voyant s'allume pour indiquer que le produit est entré en protection thermique,
suite a une surchauffe, afin de protéger les composants du produit. Le produit est inopérant tant que ce voyant reste
allumé. Laisser le produit refroidir jusqu’a ce que ce voyant disparaisse pour reprendre I'utilisation du produit.

1 | Afficheur digital

MADE IN
FRANCE

POWER % ,
2 | Boutons de réglages
AUTO

MODE _am . .
MANUAL - 3 | Protection thermique

A

4 | Bouton de sélection de mode

©)
@ 5 | Indication de puissance de chauffe

MODE

U‘/ 6 | Mode sélectionné

DESCRIPTION DES INDUCTEURS

Inducteur adhésifs :
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L'inducteur plat flexible Carrosserie Pro est destiné a chauffer des toles de métal pour une gamme d’application assez
large. Quand vous commencez a chauffer a l'aide de l'inducteur plat, pour chauffer les toles peintes, commencez en
réglant la puissance a un niveau faible. Continuez a déplacer l'inducteur en face du secteur a chauffer dans un mouve-
ment circulaire ou un mouvement de va-et-vient tout en vérifiant la température sous l'inducteur fréquemment d’abord
et puis en fonction de la vitesse d’élévation de température que vous aurez constaté. Rappelez-vous que vous pouvez
briler la peinture si vous ne faites pas attention. Comme avec n'importe quel nouvel outil, la patience et la pratique vous
permettront d’augmenter le niveau de puissance et la vitesse a laquelle vous travaillez.

Décollement des décalcomanies, autocollants de vinyle ou barres collées : le produit INDUCTOR LITE étant réglé a
faible puissance, déplacez lentement l'inducteur au-dessus de I'élément que vous voulez enlever, avec un petit
mouvement circulaire ou de va-et-vient. Aprés quelques secondes, essayez de soulever un bord de I'élément. S'il com-
mence a se décoller facilement vers le haut, la température requise a été atteinte, sinon, continuer la chauffe quelques
secondes supplémentaires et essayer a nouveau. Les décalcomanies, les autocollants, et les joncs collés depuis long-
temps nécessitent souvent un temps de chauffe plus long. Si vous surchauffez un autocollant, il devient souvent mou et
boursoufflé. Si cela se produit, laissez refroidir et essayez de nouveau d'enlever et peler I'autocollant. Faites attention a
ne pas brller la peinture ! Si la tole est chauffée suffisamment, les joncs doivent se décoller sans effort, en emmenant
la colle avec eux.

Dépose des moulures collées sur la carrosserie : les moulures des cOtés de carrosserie sont enlevées de la méme
facon que les décalcomanies et les autocollants. Cependant, avec les moulures épaisses, une puissance plus élevée
ou un temps plus long sont nécessaires puisque le métal sous les moulures est plus éloigné de l'inducteur. Maintenez
Iinducteur parallélement a la surface de travail pour réaliser une distribution uniforme de la chaleur. En outre, au lieu
d'un mouvement circulaire, employez un mouvement de va-et-vient sur la longueur de la moulure. Commencez par
une extrémité de la moulure et faite un mouvement de va et viens avec l'inducteur lentement sur quelques centimétres
jusgu'a ce que vous puissiez facilement décoller I'extrémité de la moulure sans effort. Déplacez alors lentement I'induc-
teur plus loin sur la moulure tout en détachant celle-ci de la carrosserie. Entrainez-vous sur des moulures au rebus pour
développer votre habileté avec ce nouvel outil. Le ruban adhésif est en général retiré avec la moulure. Si de I'adhésif ou
du ruban reste collé sur la carrosserie, alors avancez plus lentement ou augmentez la puissance.

Chauffage des parties de carrosserie : pendant les mois d'hiver dans les climats froids, la carrosserie d'une voiture sur
laguelle on souhaite coller des décalcomanies, des autocollants ou des joncs doit étre préchauffée en atelier pour per-
mettre le collage des adhésifs. Avec l'inducteur adhésifs et le INDUCTOR LITE, vous pouvez rapidement chauffer la
partie de la carrosserie sur laquelle vous souhaitez coller des éléments. Ceci permettra un gain de temps important
par rapport a I'utilisation de techniques traditionnelles.

Inducteur dégrippage :

L'inducteur dégrippage est utilisé pour un chauffage intense des parties rouillées ou grippées telles que des écrous et
des boulons. Quand linducteur Boulon Pro est utilisé pour desserrer des écrous ou des boulons grippés, il convient
dutiliser la puissance maximum dés le début. Cet inducteur peut également étre utilisé pour I'enlévement du calfatage
des chassis de camions ou des coffres de voitures, et également la soudure de gros connecteurs ou le formage du métal.
Retrait des boulons grippés ou rouillés : I'inducteur dégrippage est particulierement utile dans le cas de dépose d’écrous
et de boulons grippés ou rouillés. II est plus adapté qu'une torche oxyacétylénique, pour plusieurs raisons :

1. Il chauffe seulement les pieces en métal placées dans I'entrefer et ne produit pas de flammes qui peuvent mettre le
feu aux nombreuses piéces en plastique des voitures d'aujourd'hui.

2. A la différence de la torche qui tend & chauffer I'écrou et la vis, I'inducteur dégrippage peut étre appliqué a I'écrou
seulement, qui ainsi se dilate davantage que la vis et permet de le desserrer facilement.

3. L'inducteur dégrippage se branche au INDUCTOR LITE, il est Iéger et maniable, et prét pour un usage immé- diat.

4. 1l n'est pas nécessaire de chauffer des pieces jusqu'au rouge. Dans la plupart des cas, un chauffage modéré est
suffisant pour desserrer le boulon.

Cintrage de pieces en métal : l'inducteur dégrippage peut également étre utilisé pour cintrer ou former des petites tiges
ou des plats d’acier pour de nombreuses applications.
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Inducteur vitre :

L'inducteur vitre s’active par pression du bouton poussoir sur l'inducteur, ou par pression sur la poire de commande. Le
premier organe de commande qui est pressé est prioritaire. Le mode AUTO est particulierement recommandé pour le
décollement de vitrage.

Dépose d’une vitre :

1. Enlevez la garniture de décoration éventuelle. Les vitres sont parfois entourées de moulures serties sur la carrosserie
et qui ne peuvent étre enlevées. Des vitres serties peuvent également étre enlevées sans dommages puisque le POWER-
DUCTION AUTO chauffe seulement des objets en métal. Quelques fenétres ont des moulures en métal, qui doivent étre
enlevés avant d'utiliser le chauffage a induction avec le INDUCTOR LITE. Le INDUCTOR LITE chauffera le métal proche
de l'inducteur vitre ou d’un autre inducteur. Si la moulure métallique ne peut étre enlevée, il sera néces- saire de
chauffer la soudure de maintien depuis l'intérieur du véhicule.

2. Bien que cela ne soit pas toujours nécessaire, il est recommandé d’enlever la garniture intérieure pour diminuer le
risque de briler celle-ci. Le retrait de la garniture intérieure laisse exposé certain composants tels que les clips et les
goujons qui peuvent servir a maintenir la fenétre. De tels accessoires doivent étre déposés avant de procéder a I'enlé-
vement de la vitre. La localisation du joint de colle uréthane est également plus facile quand le garnissage est déposé.
3. Débranchez les antennes et les circuits de dégivrage des vitres.

4. Pour éviter les éraflures sur la surface peinte qui pourrait étre provoquée par le positionnement de cales en bois ou
de plastique, coller un ruban adhésif de protection a la périphérie de la vitre aussi proche que possible de celle-ci ou de
sa moulure.

5. Coller un ruban adhésif de protection sur l'inducteur vitre pour éviter de rayer la vitre. Remplacer le ruban adhésif
aprés chaque dépose de vitre.

6. Nettoyez la vitre complétement avant de commencer la dépose decelle-ci

7. Commencez toujours le processus de dépose du coté ol le véhicule doit étre réparé. Le plus grand risque de dom-
mages a la peinture se situe au début de la chauffe, compte tenue de la difficulté plus grande d'introduire des calles
entre la vitre et la carrosserie. Il est souhaitable de commencer dans un coin si possible et de progresser de chaque coté
de celui-ci puis vers la partie de la carrosserie demeurée intacte.

8. Idéalement, l'inducteur vitre doit étre placé directement en vis-a-vis du joint de colle en uréthane pour un décollage
aisé de la vitre. Cependant, certains véhicules ont des rebords soudés étroits, le chauffage par l'inducteur vitre sera donc
aussi induit dans la surface peinte visible, risquant de compromettre I'aspect de celle-ci. Dans certains cas il est possible
de refroidir la surface extérieure avec un linge humide ou un refroidisseur. (Voir les illustrations) En premiére approche
essayer d’éloigner I'inducteur vers le milieu de la vitre pour que celui-ci soit au moins a 2 cm de la partie peinte visible.
9. Généralement le cordon de colle est situé sur le bord du rebord soudé. Pour localiser le rebord soudé positionné
I'inducteur vitre a environ 10cm du bord de la vitre et parallélement a celui-ci.

10. Comme précédemment recommandé, commencer la chauffe dans un coin du c6té ou la carrosserie doit étre réparé.
Commencez par déplacer l'inducteur de chauffage dans un mouvement de va et vient sur environ 300 mm sur les deux
cotés adjacent au coin, avec un vitesse d’environ 12 mm par seconde. Une chauffe excessive localisée est inefficace car
elle réduit la chaleur produite au niveau du rebord soudé. Faite environ quatre passes dans le coin. Une légére vapeur
ou fumée devrait alors se dégager a ce moment. Une fumée épaisse n’est pas un bon signe, si cela se produit, arréter
le chauffage et essayer de déterminer la cause de celle-ci. Eviter de respirer les vapeurs. Un respirateur a afflux d'aire
externe est recommandé. Du cyanure d’hydrogene, qui est un poison, est émis lors de la chauffe de la colle uréthane.
11. La production d’une légére fumée indique que la température optimale du cordon de colle en uréthane est atteinte.
Exercer une pression intérieure sans forcer pour rompre la continuité du joint. Il est possible que cela prenne quelques
minutes pour créer une amorce de décollage. Une fois que le joint est décollé, il ne se recolle pas au métal. Une ven-
touse peut étre utilisée dans le coin pour tirer la vitre pendant que le chauffage est en cours. Quand le coin de la vitre
se souléve, un coin en plastique fourni avec le INDUCTOR LITE est glissé sous la vitre. La cale enfoncée exercera une
force de décollement pendant le chauffage et permet a un homme seul de réaliser I'opération. 1l faut cependant rester
prudent et ne pas exercer une force trop importante qui pourrait briser la glace. Le pare-brise, réalisé en verre
feuilleté, peut se fendre facilement. Les vitres latérales et arrieres sont en verre recuit et beaucoup plus résistantes. Si
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plusieurs vitres doivent étre déposées, débuter par les vitres arriéres et latérales pour s’entrainer et finissez par le pare-
brise. II est judicieux de s'entrainer sur des épaves en premier pour se familiariser avec le procédé.

12. Ajoutez les cales ou repositionnez les premieres calles au fur et a mesure du décollement de la vitre. Les vitres en
verre recuit résistent sans casser a des efforts d’arrachement importants. Si une telle action est nécessaire, il est judi-
cieux de ne pas employer de calles qui pourraient endommager la carrosserie. Une pression constante durant la chauffe
a la plus basse température possible est souhaitable. Se référer aux illustrations et notes jointes pour de plus amples
informations.

13. Le temps nécessaire pour la dépose d’une petite vitre est environ de 10 a 15 minutes. Cela peut aller jusqua 20
minutes. Pour une vitre arriére ou une vitre de custode d’un SUV, le temps nécessaire va de 10 a 20 minutes. Des pare
brises peuvent étre déposés en 10 minutes mais le temps peut aller jusqu’a une heure pour des véhicules de tailles
importantes.

Consommables inducteurs

La toile en fibre de verre présente sur les inducteurs vitre et dégrippage peut s'user a force d'utilisation et frottements
contre les piéces a chauffer. Ces toiles peuvent étre remplacées, et JBDC met a disposition les références de kits suivants
pour permettre ce changement.

053847 JEU DE 10 PROTECTIONS INDUCTEUR DEGRIPPAGE + COLLE
053854 JEU DE 5 PROTECTIONS INDUCTEUR VITRE + COLLE
CODES DEFAUTS

CODE SIGNIFICATION

E-1 Poire actionnée a la mise sous tension.

E-2 Bouton inducteur vitre actionné a la mise sous tension.

E-3 Bouton ON/OF en face-avant actionné a la mise sous tension.
E-4 Surintensité dans I'inducteur (soit parce qu'il est trés chaud, soit parce qu’il y a un court-circuit).
E-5 Inducteur défectueux (fil coupé ou débranché).

NO- ACC Accessoire non branché.

AC - Accessoire non reconnu.

CONDITIONS DE GARANTIE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d'achat (piéces et main d'oeuvre).
La garantie ne couvre pas :

e Toutes autres avaries dues au transport.

e L'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d‘alimentation, chute, démontage).

e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.
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This manual contains safety and operating instructions. Read it carefully before using the device for the first time and
keep it in a safe place for future reference.

IDENTIFICATION

On the back of the machine appears the following information:

e Name and address of the manufacturer

e Model

e Serial number of the product

¢ Supply voltage

e Power of the product

The model, as well as the serial number of the product, must be mentioned whenever an intervention of technician is
necessary or for the request of spare parts.

GENERAL SAFETY NOTES

The machine is designed for a professional use. Its durability and reliability will be much more effective if it is correctly
used and regular maintenance is done.
Always read the instructions contained in this manual, they provide important information for safety.

RECOMMENDATIONS OF USE

This machine should be used only for the purpose for which it has been designed, heating ferrous materials. Any other
use not expressly provided in this manual is strictly forbidden, as improper and therefore dangerous. The machine is
semi-automatic and requires the presence of the operator.

The following recommendations should be strictly followed by users, in order to prevent risks of mate-
rial damage, or people injuries.

The operator has the personal responsibility to respect all the safety rules, not only for him, but also those who may be
exposed to the risks of the device. Before performing any operation with the device, carefully read this manual, as it
gives guidelines and procedures to operate the product correctly and safely.

» The use of the device must only be carried out by trained adult staff and in full compliance with local regulations and
the instructions contained in the manual.

o Strictly follow the signs and mandatory signs and hazard on the machine.

¢ Before any maintenance electrically isolate the device to prevent it to accidentally start.

¢ In case of damage of electrical cables, promptly replace them.

¢ Do not leave the product exposed to the weather (rain, wind, etc...).

* Do not leave the equipment unattended in the hands of children.

¢ Should you decide not to use the equipment, you will make it inoperative fulfilling to all practices relating to disposal
in accordance with law.

WARNINGS

Warning signs

¢ On the machine are placed warning signs and mandatory signs that the operator must follow for his personal safety
and security. Please refer to page 40 of this user manual to find the meaning of each pictogram which appears on the
product.

Fire or explosion hazard

¢ Do not overheat parts and adhesives.

e Watch for fire; keep fire extinguisher nearby.

¢ Do not place the unit on, over, or near inflammable surfaces.

¢ Do not use the product near inflammable substances.

¢ Do not operate unit in explosive environment.

» Keep aerosol cans and other pressurized containers away from induction heating equipment.

Induction heating can cause burns
e Hot parts and equipment can cause injuries.
¢ Do not touch hot parts with bare hands.
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e Allow cooling time before handling parts or equipment.

» Keep metal jewellery (wedding ring in particular) and other metallic personal items away from the inductors during
operation.

e Remove all jewellery and other metallic objects from body before operating thisequipment.

e Persons with metallic body implants should not use thisequipment.

Fumes and gases can be hazardous

e Keep your head out of the fumes, do not breathe the fumes.

o If working inside, ventilate the area and/or use extraction system to remove fumes and gases.

¢ Induction heating of certain materials, adhesives, and fluxes can produce fumes and gases. Breathing these fumes
and gases can be hazardous to your health. i.e. heated urethane releases hydrogen cyanide gas, which can be lethal
to humans.

o If ventilation is poor, use an approved air-supply respirator.

» Read the Material Safety Data Sheets (MSDS) and the manufacturer’s instruction for adhesives, fluxes, metals, consu-
mables, coatings, cleaners, and degreasers.

e Work in a confined space only if it is well ventilated, or while wearing an air-supply respirator. Always have a trained
watchperson nearby. Fumes and gases from heating can displace air and lower the oxygen level causing injury or death.
Be sure the breathing air is safe.

* Do not heat in locations near degreasing, cleaning, or spraying operations. The heat can react with vapours to form
highly toxic and irritating gases.

¢ Do not overheat coated metals, such as galvanized, lead, or cadmium plated steel, unless the coating is removed from
the heated area, the area is well ventilated, and if necessary, while wearing an air-supplied respirator. The castings
and any metals containing these elements can give off toxic fumes if overheated. See coating MSDS for temperature
information.

Flying metal or adhesive can injure eyes
o Wear approved safety glasses with side shields or wear face shield.

Magnetic fields can affect pacemakers
¢ People wearing Pacemaker should stay away from the product.
e People wearing Pacemaker should consult their doctor before going near induction heating operations.

Overuse can cause overheating

e Allow cooling time.

¢ Reduce output or reduce duty cycle before starting to heatagain.
e Make sure all air inlets and outlets are not obstructed.

MAINTENANCE

e It is essential that the maintenance of the product is carried out by a qualified and authorized technician.

¢ Before any maintenance work, turn the product off, and disconnect it from the mains to avoid electrical shock or other
hazards resulting from mishandling. Voltages and intensities are high and dangerous inside the product. Make sure the
product is unplugged from the electrical supply before removing the top metalcase.

¢ Meticulous inspections carried out at regular intervals of time are necessary in order to prevent the device to stop
working.

e It is necessary to perform preventive maintenance on a regular basis, removing dust inside the product. JBDC recom-
mends removing the metal case 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to have the elec-
trical connections checked by a qualified person with an insulated tool.

¢ Perform regular visual inspection controls in order to check that the grills of the metal case are not obstructed.

e Regularly check the condition of the power supply cord. If damaged, it will need to be replaced by the manufacturer,
its” after sales service or a qualified person.

SAFETY FEATURES

e The product is PROTEC 400, i.e. it is protected against surges of current on the electrical network, and also against
accidental connection to a 400V electrical supply.

e The INDUCTOR LITE is connected to the earth. The output of the product is isolated by an insulation trans- former.

e When the INDUCTOR LITE is frequently used, the inductors, the cables, the electronics and the power transfor- mer
inside become warm. In order to prevent any malfunction in case of overheating, the product is constantly cooled by
a fan. The temperature is controlled by a thermocouple, and the heating is stopped in case of overheating.

¢ The inductors are insulated in order to protect the user from possible electrical shock.

11
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e The INDUCTOR LITE is safety designed against accidental heating. If the heating command is wrongly pressed
(pressing on the pneumatic pedal or on the button switch on the Glass Blaster), and if the inductor is not close to a
piece of metal to heat within a period of 1 minute, then the product automatically stops. Release the heating command
in order to start again the heating.

ELECTRICAL SUPPLY

¢ Single phase electrical supply.

- Electrical voltage supply : from 85V to 265V, WITH earth.

- Below 230V : 16A protection recommended (10A minimum).

- Electrical supply frequency : 50 or 60 Hz
In normal use, in 110V, in Auto mode, the intensity does not go higher than 15A, whatever the inductor in use.
Only with the Glass Blaster, in manual mode, on a thick sheet or steel block , with settings superior to 60% and when in
contact, will the intensity go higher than15A.
In this event, switch to two phase. At 208V, Imax<13A.

Check that the electrical power supply and its protections (fuses and/or circuit breaker) are compatible with the requested
current during use. The product is protected also for use with generators.

e These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a different
environment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to conducted disturbances as well as radia-
tion. Do not use in an environment exposed to metallic dust.

PRODUCT DESCRIPTION

The product is ready for immediate use, once correctly connected to the electrical supply. The INDUCTOR LITE
consists of an inductor and an inverter power source. A powerful magnetic field is concentrated in the inductor when
the trigger is activated. When the inductor is applied close to a ferrous metal, the induction currents create heating in
the metal, without actual contact with the piece of metal to be heated. The product heats up steel, but is not adapted
to heat Aluminium, Copper or Zinc.

The INDUCTOR LITE product can be used for the following applications :

- Remove all adhesives, logos, plastic bands glued on the car body,

- Release metallic parts (rusty bolts, screws, spark plugs, injectors...).

- Remove sealed glass without damaging the trim (rear window, rear quarter panel, sun roof...),

- Remove anti-gravel protection (BLAXON) andseals.

PRODUCT SET-UP

Connect the product to the electrical supply.

Connect the hose with the pneumatic pedal to the front side of the product.

Connect the chosen inductor to the front panel of the product. Make sure to securely tighten the connection by toppling
down the plastic lock.

To switch ON the product, position the switch on the back of the product to the (« I ») position. The heating starts if the
inductor is placed close to a ferrous metallic part and by pressing the pneumatic foot-pedal or the switch on the inductor
in case the Glass Blaster is used.

— < ~ ~~

Y

1 Remote control connector
2 Inductor connector

3 On/Off switch
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INSTRUCTIONS OF USE

No-Load : when no metal piece to heat is detected, or if the inductor is used with a non-ferrous metal, the indicator «
no-load » switches ON.

Manual mode : in this mode, the user manually selects the heating power, from the minimum to the maximum heating
power. To enter in this mode, press the MODE key until the LED in front of « MANUAL » lights up. The digital display
shows the percentage of the maximum heating power (2400W) that the inductor can transfer to the piece of metal. The
heating power will be higher if the inductor is brought closer to the piece of metal. Beware: at maximum power, heating
a metal parts can be very fast !

Automatic mode : in this mode, the product automatically adjusts the heating power depending on the inductor used,
the piece of metal to heat, and the distance between the inductor and the piece of metal, in order to maintain a constant
heating. The device always transfers the same heating power independently of the distance between the inductor and
the piece of metal to heat. To enter in this mode, press the MODE key until the LED in front of « AUTO » lights up. This
mode is particularly recommended for glass removal. In this mode, the heating power is limited to the « OK » zone on
the front panel, and the product does not heat at maximum power. The digital display shows the latest value in % used
by the product in order to maintain a constant heating power transferred to the piece of metal. This value corresponds
to the setting which could be used in Manual mode to get the same heating results, in the exact same conditions. Such
that if the user needs a bit more, or a bit less, heating power as compared to the Automatic mode, he knows which
setting to use in Manual mode and then he can slightly adjust the heating power.

Alarm BEEP when heating : an alarm BEEP can be activated in order to hear the heating activity of the product. If
this BEEP is activated, the frequency of the BEEPs will increase when the inductor is brought closer to the piece of metal,
and when the heating is effective. Press the MODE key for 3 seconds in order to activate this BEEP and/or disable it.

Thermal protection : this LED switches ON when the product enters thermal protection, following overheating inside
the product, in order to protect the components of the product. The product stops as long as this LED stays ON. Leave
the product cooling down until this LED switches OFF, in order to start heating again.

1 | Digital display

MADE IN
FRANCE

POWER % .
2 | Adjustment keys

AUTO

MODE  _gm

MANUAL 2 3 | Thermal protection
G 4 | Mode selection key
H
@ 5 | Power heating indicator

\__@_‘/ 6 | Selected mode

DESCRIPTION OF INDUCTORS

Fast-Off Attachment :

13
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The flexible Fast-Off pad is used for heating metal sheet for a lot of applications. When you first use the pad to heat
painted metal, please start with the power level on Low. Keep moving the pad over the area to be heated either in a
circular or back and forward motion and check the temperature under the pad every few seconds until you are
familiar with how fast various surfaces get hot with your inductor. Remember that you can burn the paint if you are
not careful. As with any new tool, patience and practice will let you increase the power level and speed with which the
inductor helps you to do your job.

Removing decals, vinyl graphics or striping : with the INDUCTOR LITE set to Low power, slowly move the pad over
the part that you want to remove in a small circular or back and forward motion. After a couple of seconds, try to lift
an edge of the part. If it begins to lift up easily, then enough heat has been applied, if not, then apply heat for a
couple of more seconds and try again. Older decals, graphics, and striping tend to take more heating time. If you
overheat vinyl, it often gets "mushy” and “bubbly”. If this happens, then let things cool down and then try to lift and
peel the part off. Be careful not to burn the paint! If sufficiently heated, the stripes should come off easily and all the
glue should be removed with the stripe.

Body side molding removal : body side moldings are removed in much the same way as decals and graphics. However,
with thick moldings, a greater heating power or time is required since the metal underneath the molding is further away
from the pad. Keep the pad parallel to the work surface for better heat distribution. Also, instead of a circular motion,
use a back and forward motion along the length of the molding. Start at one end of the molding and work the pad slowly
back and forward a few inches until you can easily pry the end of the molding loose. Then slowly move the pad down
the length of the molding while peeling the molding off. Try to practice on scrap moldings to develop your technique as
with any new hand tool. The tape and adhesive should come off with the moldings. If glue or tape is left on the panel,
then slow down your motion or increase the amount of heat.

Warming cold body panels : during the winter or in cold climates, decals, graphics, or striping require to be warmed
in the shop for the adhesive to stick. With the pad on the INDUCTOR LITE, you can quickly heat just the body section
that you are working on to apply these items. This will save you time instead of waiting for the panel to warm up
when using conventional methods.

Concentrator
Attachment :

The Concentrator is used for intense heating of rusted or stuck parts such as nuts and bolts. When using the
Concentrator to loosen stuck nuts and bolts, it is OK to use full power to start with. Other uses include caulking removal
from truck beds and trunks of sedans, as well as soldering large electrical connectors and metal forming.

Removing stuck or rusted bolts: the Concentrator is particularly useful in removing stuck or rusted nuts and bolts. It is
better than an oxy-acetylene torch in several ways :

1. It only heats the metal parts positioned within the gap and without flames that can set fire to the many plastic parts
in today’s cars. Thus, reduced fire hazards.

2. Unlike the torch which tends to heat both the nut and the bolt, the Concentrator can be applied to the nut only, hea-
ting it and making it expand more than the bolt and thus easier to breakloose.

3. The Concentrator plugs into the INDUCTOR LITE, it is lightweight, portable, and ready for instantuse.

4. It is not necessary to heat fasteners to a red color. In most case, only mild heat is required to free the seized fastener.
Prolonged exposure of the Concentrator to extreme heat will shorten the life of the inductor and could cause un-war-
ranted damage.

Bending metallic parts : the Concentrator can also be used to quickly bend small round or flat steel stock for a lot of
application.
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Glass Blaster
Attachment :

The Glass Blaster is activated either by the button switch on the inductor, or by pressing the pneumatic foot-pedal. The
first switch which is activated has priority. The AUTO mode is particularly recommended for removing windows.

Removing a window :

1. Remove a reveal molding, if applicable. Some windows have encapsulated moldings that cannot be removed. En-
capsulated windows can also be removed without damage since the INDUCTOR LITE only heats metal. Some windows
have metal moldings, which need to be removed prior to applying heat with the device. The INDUCTOR LITE will heat
the metal nearest to the Glass Blaster or other heating heads. If the metal trim cannot be removed, it will be
necessary to heat the pinch weld from inside the vehicle.

2. Although not always necessary, it is recommended that the interior trim to be removed from the vehicle to minimize
the possibility of burning the trim. Removal of the interior trim also exposes any additional hardware such as clips and
studs that may be holding the window in place. Such hardware will need to be released prior to the removal process.
Locating the position of the urethane bead is also easier with the interior trim removed.

3. Disconnect antennas and defroster grids.

4. To prevent scratches to the painted surface that could be caused by wooden or plastic wedges, place a layer of mas-
king tape around the painted surface as close as possible to the glass or molding.

5. Place a clean layer of masking tape over the pole pieces of the Glass Blaster to prevent scratching the glass as the
Glass Blaster is moved back and forward over the glass. Replace the masking tape for every new glass to be removed.

6. Clean the glass thoroughly before starting the removal process.

7. Always start the removal process near the area of the vehicle where the repair is to be made. The greatest risk of
paint damage by the wedges is at the starting point of the glass removal due to the difficulty of getting the first wedge
in place. It's better to start from a corner if possible and progress around the window towards the undamaged area of
the vehicle.

8. Ideally the Glass Blaster should be placed directly on top of the urethane for better window removal. However, some
vehicles have narrow pinch welds that cause the Glass Blaster to be too close to the painted surface, putting unneces-
sary heat into the area possibly burning the paint. In some case a damp towel or heat sink compound may need to be
applied to absorb the heat being put into the painted surface (see illustrations). If possible, keep the heating attachment
at least 1 inch away from the edge of the painted surface.

9. Generally the urethane is located at the inner edged of the pinch weld. To locate the pinch weld, place the Glass

Blaster on inner side of window about 4” away, parallel to the edge or flange of window opening.

10. As previously stated it is better to start from a corner on the same side of the vehicle where the repair will be carried
out. Start by moving the heating attachment back and forward for about 12 inches on each side of the corner at a rate
of about 2 inch per second. Heating too much an area is ineffective because it reduces the amount of heat produced
in the pinch weld. Make about 4 passes over the corner. A light trail of vapor/smoke should be visible by this time.
Heavy smoke is not good, stop the process and inspect the vehicle to determine the cause of smoke. Do not breathe
the vapors. An external air supply respirator is recommended. Hydrogen Cyanide gas is emitted from the hot urethane,
which can be poisonous.

11. Once the vapor is visible, you are at the optimal temperature for the urethane to release. Gentle outward pressure
is required to break the bond. It is possible for it to take several minutes to break the initial bond of the urethane. Once
the bond is broken, the urethane will not re-bond with the metal. A suction cup can be used in the corner for pulling the
glass as the pinch weld is heated. Once the corner is lifted, a plastic wedge, such as the INDUCTOR LITE glass
wedges can be inserted behind the glass. The wedges provide outward force while heating, allowing glass removal to
be performed by one person. Do not put too much pressure on the glass, or it will break. Front glass is laminated and
is easily cracked. Side and rear glasses are tempered and much more durable. Start with rear or side glass first then
progress to windshields as you gain experience. It's better to practice on salvage vehicles first to get familiar with the
techniques.

12. Add wedges or reposition other wedges as you move around the glass. Tempered glass can withstand pressure
without breaking. If pressure, it is better to do it away from the car to prevent unnecessary paint damage that could
occur if pressure is applied to the paint with the wedge. Constant outward pressure is necessary to enable the window
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to release at the lowest possible temperature. See illustrations and notes on the next pages for additional information.
13. Typical removal time for small quarter glass is around 10 to 15 minutes. Typical removal time for rear glass and SUV
side glass is around 10 to 20 minutes. Front Glass can be removed in as little at 15 minutes, but some larger vehicles
require up to an hour to remove front glass.

Inductor consumables :

The bolt and glass inductors are covered with a fiber glass cloth protection, in order to apply them directly against the
parts to be heated. This cloth protection is a consumable which will wear and damage with use. These can be replaced,
and JBDC sells kits to allow users to perform this replacement.

053847 SET OF 10 BOLT INDUCTOR PROTECTIONS + GLUE

053854 SET OF 5 GLASS INDUCTOR PROTECTIONS + GLUE

ERROR CODES

CODE MEANING

E-1 Pneumatic foot-pedal activated when the device is switched ON.

E-2 Glass Blaster button switch activated when the device is switched ON.
E-3 One key is activated on the front panel when the device is switched ON.
E-4 Over-intensity in the inductor (either because it is too hot, or because there is a short circuit).
E-5 Defective inductor (cut wire or disconnected wire).

NO- ACC Accessory not connected.

AC - Accessory not recognized.




Inductor® Lite

Diese Betriebsanleitung enthdlt Sicherheits- und Betriebshinweise. Bitte lesen Sie diese Anleitung aufmerksam durch,
bevor Sie das Gerat zum ersten Mal benutzen und bewahren Sie sie sorgfaltig auf.

IDENTIFIKATION

Auf der Gehduserlckseite des Gerates befinden sich die folgenden Daten:

¢ Herstelleranschrift

e Modell

e Seriennummer

e Spannung

e Leistung

Das Modell, als auch die Seriennummer des Gerétes, sind flir technische Eingriffe oder flir Anfragen von Ersatzteilen
dringend erforderlich.

SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Die Haltbarkeit und Funktionsfahigkeit des Gerates kann nur dann gewahrleistet werden, wenn es korrekt verwendet
wird und regelmaBige Wartungen durchgefihrt werden.

Bitte lesen Sie immer die fett gedruckten Séatze in dieser Betriebsanleitung, da sie wichtige Sicherheitsinformationen
enthalten.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN

Das Gerat wurde ausschlieBlich zum Erhitzen eisenhaltiger Materialien konstruiert.
Jede gegenteilige bzw. andere Anwendung als in der Betriebsanleitung beschrieben, kann physische und/oder Sach-
Schaden verursachen. Das Gerat ist halbautomatisch und erfordert die Anwesenheit des Bedieners.

Die folgenden Richtlinien sollten dringend befolgt werden, um Materialschdden oder der Verletzung
von Personen bevorzugen.

Der Anwender hat die Pflicht, nicht nur flr sich selbst, sondern auch fir diejenigen, die den Risiken der Maschine
ausgesetzt sein kdnnen, alle Sicherheitsbestimmungen zu befolgen. Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig
vor Gebrauch der Maschine durch. Sie ist ein Leitfaden, um Ihnen sicheres und korrektes Arbeiten zu ermdglichen. Bitte
bewahren Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig auf.

« Die Benutzung des Gerates darf nur durch qualifiziertes und geschultes Fachpersonal in Ubereinstimmung mit den
ortlichen Gegebenheiten und Anweisungen, die im Handbuch angegeben sind, erfolgen.

¢ Beachten Sie bitte unbedingt die Zeichen und Symbole, die auf der Maschine angebrachtsind.

e Trennen Sie die Netzversorgung zum Gerat, bevor Sie mit der Wartung beginnen, um Unfélle zuvermeiden.

o Im Falle einer defekten Verbindung ist diese sofort auszutauschen.

e Setzen Sie das Gerat nicht ungeschutzt der Witterung aus (Regen, Wind, etc...).

e Lassen Sie keine Kinder unbeaufsichtigt in die Nahe des Gerates.

e Sollten Sie sich entscheiden das Gerat nicht mehr zu benutzen und zu entsorgen, setzen Sie es bitte ordnungsgeman
auBer Betrieb und informieren Sie sich Uber die drtlichen Entsorgungsmdglichkeiten.

WARNUNGEN

Kontrol- und Warnzeichen
o Auf dem Gerat gibt es verschiedene Kontroll- und Warnzeichen, die der Anwender zu seiner eigenen Sicherheit beach-
ten sollte. Auf Seite 40 dieser Betriebsanleitung finden Sie die Erlduterungen zu den Piktogrammen.

Brand- und Explosionsgefahr

o Uberhitzen Sie Werkteile und Klebstoffe nicht.

¢ Achten Sie stets auf mdgliche Feuerquellen/-ausldser. Halten Sie immer einen Feuerldscherbereit.

e Positionieren Sie das Gerat nicht auf- oder in der Nahe von entflammbaren Oberflachen.

e SchlieBen Sie das Gerdt nicht in der Nahe von entflammbaren Gegenstanden jedweder Art an.

¢ Benutzen Sie das Gerat nicht in explosionsgefdahrdeter Umgebung.

e Entfernen Sie Spraydosen und andere ahnliche unter Druck stehende Behalter aus der Arbeitsumgebung.

Verbrennungsgefahr
e Erhitze Gerateteile und Ausstattung kdnnen Verbrennungen verursachen.
¢ Beriihren Sie heiBe Teile nicht mit der bloBen Hand.
17
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Lassen Sie das Gerat und die Ausriistung ausreichend abkiihlen, bevor Sie Reparatur- oder Instandhaltungsarbeiten
durchfiihren.

¢ Achten Sie darauf, dass sich wahrend der Anwendung weder Schmuck- noch Metallstlicke in der Néhe des Induktionssys-
tems bzw. des Induktors befinden.

¢ Legen Sie jeglichen Schmuck und metallischen Gegensténde vom Korper ab, bevor Sie das Geratbenutzen.

¢ Personen mit Metallimplantaten diirfen dieses Gerat unter keinen Umstanden bedienen, noch diirfen Sie sich wahrend
des Betriebs in dessen Nahe aufhalten.

Gefahrdung durch Dampfe und Gase

¢ Halten Sie sich von entstehendem Rauch fern und atmen Sie eventuell entstehende Dampfe nicht ein.

¢ Sorgen Sie bei Arbeiten in geschlossenen Raumen fiir ausreichend Beliftung und/oder verwenden Sie ein Abluftsys-

tem, um Dampfe und Gase abzuleiten.

¢ Das Erhitzen bestimmter Materialien, Kleber und Schmelzmittel lasst Dampfe und Gase entstehen. Das Einatmen die-
ser Dampfe und Gase kann gesundheitsgeféahrdend sein. Zum Beispiel: Bei der Erwdrmung von Urethan wird Cyanwas-
serstoff freigesetzt, welches fir den Menschen tddlich wirkt.

o Ist die Liftung unzureichend, verwenden Sie ein zugelassenes Abluftsystem.

o Informieren Sie sich mithilfe entsprechender Sicherheitsdatenblatter (SDB) sowie Sicherheitshinweisen des Herstel-
lers im Vorfeld Gber den Umgang mit gefahrlichen Substanzen wie Klebstoffen, Schmelzmittel, Metalle, VerschleiBteile,
Farbschichten und Abbeizmittel.

e Arbeiten Sie ausschlieBlich in Rdumen, die ausreichend bellftet werden und/oder Uber ein zugelassenes Abluftsystem
verfligen und nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal.

Die bei der Erwéarmung entstehenden Dampfe und Gase kénnen den Sauerstoff der Luft verdrangen, was zu schweren
Unfallen und unter Umstinden auch zum Tod fiihren kann. Uberpriifen Sie daher stets den Sauerstoffgehalt der Umge-
bungsluft.

¢ Erhitzen Sie keine Teile, die unmittelbar vorher entfettet, lackiert 0.a. wurden. Die Hitze kann mit den Dampfen rea-

gieren und hoch toxische Gase ausbilden.

¢ Wenn Sie in einem Raum arbeiten, liften Sie den Raum und/oder benutzen Sie eine Ausgangsvorrichtung, um Dampf
und Gas abzufiihren.

e Erhitzen Sie keine beschichteten Metalle wie mit Blei oder Kadmium galvanisierter Stahl. Ausnahme: Entfernen Sie die
entsprechenden Beschichtungen des Metalls und sorgen Sie fiir ausreichend Belliftung bzw. installieren Sie ein zugelas-
senes Abluftsystem.

« Gusseisen und auch andere Gussmetalle kénnen bei Uberhitzung giftige Dampfe freisetzen. Fiir weitere Informationen
und genaue Temperaturangaben s. entsprechende Sicherheitsdatenblatter (SDB).

Gefahrdung durch abspringende Metall- und Klebstoffteile
e Tragen Sie ausreichend dimensionierte Schutzbrillen mit seitlicher Schutzerweiterung oder Schutzmasken.

Gefahr bei Herzschrittmachern
e Menschen mit Herzschrittmacher dirfen sich nicht in der Nahe dieses Gerates aufhalten.

Gefihrlichkeit von Uberhitzungen

¢ Pausieren Sie regelmaBig, damit sich das Gerat abkihlen kann.

¢ Reduzieren Sie die Ausgangsleistung bzw. die Betriebszeit, bevor Sie das Gerdat erneut starten.
o Stellen Sie sicher, dass die Liftungsschlitze nicht verdeckt sind.

WARTUNG

¢ Die Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem und Uber den Inhalt dieser Betriebsanleitung informiertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

e Schalten Sie den Ein/Aus-Schalter auf ,,0" und trennen Sie das Gerat vom Netz bevor Sie Wartungsarbeiten beginnen,
um Stromschlage oder andere Gefahren durch unsachgemaBe Handhabung zu verhindern. Im Gerat sind die Spannun-
gen und Stromstarken hoch und geféhrlich. Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker gezogen ist, bevor Sie das Gehaduse
des Gerates abnehmen.

¢ RegelméBige Wartungen ermdglichen es Stérungen schnell zu erkennen und zu beseitigen, bevor sie einen Schaden
verursachen.

¢ Nehmen Sie regelmaBig (2 oder 3-Mal pro Jahr) das Gehduse ab und reinigen das Innere des Gerates mit Pressluft.
Lassen Sie regelmaBig Priifungen des JBDC Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Fachper-
sonal durchfihren.

« Uberpriifen Sie regelmé&Big, ob der Liifter nicht verstopft oder verklemmt ist.

e Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller, seinen
Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.
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SCHUTZMASSNAHMEN

« Das Gerat ist mit PROTEC 400 gegen Uberspannungen und fehlerhafte Netzanschliisse bis 400V geschiitzt.

e Das INDUCTOR LITE ist geerdet. Der Stromausgang des Gerates ist von der Erdung durch einen Trenntrans-
formator isoliert.

¢ Bei permanentem Gebrauch erhitzen auch Geréteteile wie Induktorspule, Kabel, Elektronik und Leistungstransforma-
tor. Um Fehlfunktionen in Folge von Uberhitzung zu vermeiden, wird das Gerat mithilfe eines Ventilators durchgehend
gekihlt. Ein Thermoschutz schaltet das Gerat ab, wenn die interne Temperatur des Gerates zu hoch ist.

e Die Induktoren sind zum Schutz des Anwenders vor Stromschlage isoliert.

e Das INDUCTOR LITE verfiigt Uber eine Schutzfunktion gegen eine versehentliche Aufheizung. Das Gerdt gibt ein
akkustisches Signal und schaltet automatisch ab, wenn die Heizung aus Versehen aktiviert ist (Druck auf die Taste des
Scheiben-Induktors oder auf den Fernregler) und der Induktor ldnger als 1 Minute keinen Kontakt hat. Damit Sie
heizen kénnen, lassen Sie die Taste los.

STROMVERSORGUNG

e Einphasige Stromversorgung.

- Spannung: von 85 V bis 265 V, MIT Schutzleiter.

- Unter 230 V: empfohlene Sicherung 16 A (10 A Minimum).

- Netzfrequenz: 50 oder 60 Hz

« Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung und die Schutzeinrichtungen (Sicherungen und/oder Schutzschalter) mit dem
Strom, den Sie beim SchweiBen benétigen, ibereinstimmen. Generatortauglich.

e Dieses Gerdt ist Klasse A und ist fir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet. In einem ande-
ren Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerat nicht in
Raumen, in denen sich in der Luft groBere Mengen metallischer Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kénnen.

BESCHREIBUNG DES GERATES

Angeschlossen steht das Gerdt zum sofortigen Gebrauch bereit. Das INDUCTOR LITE besteht aus einem In- duktor
und einer Stromquelle. Im Betrieb produziert der Induktor ein starkes Magnetfeld. Die induzierten Stréme erhit- zen
Eisenhaltiges Metall. Das Gerat kann Stahl erhitzen, aber kein Aluminium, Kupfer oder Zink.

Das INDUCTOR LITE kann fiir folgende Zwecke benutzt werden:

- Entfernen von Aufklebern, Logos, seitlichen Zierleisten und geklebten Fahrzeugblechen.

- Demontage geklebter Fahrzeugglasscheiben (Heckscheibe, Seitenscheiben, Glasschiebedach...).

- Abbeizen von Einstiegsschutzfolien.

- Lockerung eingerosteter und verklemmter Bauteile, wie Schrauben und Muttern.

INBETRIEBNAHME

SchlieBen Sie das Gerat an das Stromnetz an.

Stecken Sie den Schlauch des Fernreglers auf den Anschluss an der Gehausefront.

Stecken Sie den ausgewahlten Induktor auf den Induktoranschluss an der Gehdusefront. Verriegeln Sie den Anschluss,
in dem Sie die Kunststoffklappe herunterklappen.

Zum Einschalten des Gerates, schalten Sie den Ein/Aus Schalter hinter dem Gerét auf ,I". Die Heizung schaltet durch
einen Druck auf den Fernregler oder den Knopf am Induktor in der unmittelbaren Néhe zu eisenhaltigen Teilen ein.

o@E
2
&

1 Anschluss fir Fernsteuerung
2 Anschluss fir Induktor

3 Ein/Aus Schalter
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BENUTZUNG DES GERATES

No-Load: die LED « no-load » leuchtet, wenn kein Teil vorhanden ist oder wenn der Induktor ber ein nicht eisenhal-
tiges Teil bewegt wird.

Manueller Modus: bei diesem Modus stellt der Anwender selbst die gewiinschte Heizleistung ein von der minima-
len bis zur maximalen Stufe ein. Zum Starten dieses Modus driicken Sie die Taste MODE bis zum Leuchten der LED
« MANUAL ». Bei diesem Modus wird der Prozentsatz der maximalen Leistung (2400 W), den der Induktor zum Teil
Ubertragen kann, auf der Digitalanzeige angezeigt. Je ndher der Induktor am Teil ist, desto hoher ist die Heizleistung.
Achtung: bei maximaler Leistung kann die Erhitzung der Teile sehr schnell erfolgen.

Automatischer Modus: zur Stabilisierung der Heizleistung passt das Gerat bei diesem Modus die Heizleistung, je nach
Induktor, Teil, Abstand zwischen Induktor und Teil, an. Das Gerat Ubertragt immer die gleiche Heizleistung zum Teil,
unabhangig vom Abstand. Zum Starten dieses Modus drlicken Sie die Taste MODE bis zum Leuchten der LED « AUTO ».
Dieser Modus eignet sich besonders fiir die Entfernung von Scheiben. Die Heizleistung ist auf den Bereich ,OK" aufder
Anzeige begrenzt und das Gerdt leistet nicht das Maximum. Die Digitalanzeige zeigt in Prozent den Wert an, der momen-
tan zur Erhaltung einer gleichmaBigen Heizleistung beitragt. Dieser Wert entspricht den Einstellungen, die im manuellen
Modus verwendet werden sollen, um das gleiche Ergebnis zu erzielen. Derart weilt der Anwender welche Einstellung
er im manuellen Modus vornehmen soll, um leicht die Heizleistung zu variieren und dadurch mehr oder weniger als im
automatischen Modus zu heizen.

Heiz-Tonsignal: ein aktivierbares Tonsignal, signalisiert, dass das Gerat heizt. Die Tonfrequenz des Signals steigt,
wenn der Induktor naher an das Werkstiick herangefiihrt wird und wenn das Gerét tatsachlich heizt. Zum Aktivieren/
Desaktivieren des Signals, driicken Sie auf die Taste MODE 3 Sekunden lang.

Thermoschutz-LED: die LED signalisiert, dass der Thermoschutz durch eine Uberhitzung des Gerétes ausgelst wurde.
So lange die LED leuchtet, funktioniert das Gerét nicht. Lassen Sie das Gerat abkihlen bis die LED abschaltet.

1 | Digitalanzeige

MADE IN
FRANCE

POWER % .
2 | Einstelltasten
AUTO

MODE _gm
MANUAL 223 3 | Thermoschutz

4 | Taste zur Auswahl des Modus

©)
@ 5 | Anzeige der Heizleistung

\_@—‘/ 6 | Anzeige des Modus

BESCHREIBUNG DER INDUKTOREN

Klebe-Induktor :
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Der flache biegsame Klebe-Induktor dient zur Erwéarmung von Metallblechen und bietet mehrere Anwendungsmo-
glichkeiten. Wenn Sie lackierte Bleche mit dem flachen Induktor erwérmen, beginnen Sie mit einer mittleren Heizleis-
tung. Bewegen Sie den Induktor Uber der Flache, die Sie erwarmen wollen, langsam kreisférmig oder hin und zurlick.
Kontrollieren Sie bitte dabei die Temperatur unter dem Induktor. Beachten Sie, dass bei zu starker Erhitzung der Lack
verbrennen kann. Wie bei jedem neuen Gerat werden Geduld und Praxis Ihnen erméglichen, die Ausgangsleistung und
die Schnelligkeit, mit denen Sie arbeiten, zu erhéhen.

Entfernen von Aufklebern, Lackschutzfolien, Vinylbeschichtungen oder Zierleisten: Mit dem INDUCTOR LITE auf
niedrige Leistung eingestellt, bewegen Sie den Induktor langsam Uber dem Werkstlick wollen mit kurzen kreisférmigen
oder Hin- und Zuriick-Bewegung. Versuchen Sie nach einigen Sekunden eine Seite des Bauteiles anzuheben. Lasst es
sich leicht anheben, haben Sie die erforderliche Temperatur erreicht. Wenn nicht, erwérmen Sie das Bauteil einige Se-
kunden weiter und versuchen es wieder. Lang haftende Aufkleber und Teile, erfordern oft eine langere Erwdrmungszeit.
Wenn Sie einen Aufkleber Uberhitzen, wird dieser oft weich und blaht sich auf. In diesem Fall lassen Sie ihn abkiihlen
und versuchen Sie dann erneut den Aufkleber zu entfernen. Achten Sie auf die darauf den Lack nicht zu tberhitzen! Bei
genligend langer Erwarmung, lassen sich auch Zierleisten inklusive Klebstoffreste miihelosentfernen.

Entfernen von Zierleisten auf der Karosserie: seitliche Zierleisten werden wie Aufkleber entfernt. Bei massiveren Zier-
leisten ist jedoch eine héhere Leistung oder eine langere Erwarmung noétig. Halten Sie den Induktor parallel zur Arbeit-
sfldche, um eine gleichmaBige Verteilung der Hitze zu erreichen. Bewegen Sie zunachst den Induktor an einem Ende
der Leiste hin und her bis Sie es leicht und muhelos l6sen kdnnen. Bewegen Sie dann den Induktor langsam weiter auf
der Zierleiste und ldsen Sie sie von der Karosserie. Uben Sie an Altteilen, um Ihre Erfahrungen mit diesem neuen Gerét
zu vergroBern. Der Klebestreifen wird normalerweise mit der Zierleiste entfernt. Falls Klebstoff oder Klebeband an der
Karosserie verbleibt, arbeiten Sie langsamer weiter oder erh6hen die Ausgangsleistung des Gerates.

Erwdrmung von Karosserieteilen: Bei sehr niedrigen AuBentemperaturen muss die Karosserie eines Fahrzeuges, auf
der Aufkleber oder Zierleisten angebracht werden sollen, vorab in der Werkstatt erwdrmt werden, um das Aufbringen
der Klebstoffe zu erleichtern. Mit dem flachen Induktor und dem INDUCTOR LITE kénnen Sie zu bearbeitende
Karosserieteile schnell erwdarmen. Dies stellt einen erheblichen Zeitgewinn gegeniiber herkémmlichen Techniken dar.

Bolzen-Induktor :

Der Bolzen-Induktor wird zum Aufheizen korrodierter oder festsitzender Teile wie Schrauben, Bolzen oder Muttern
angewendet. Flr diesen Zweck sollte das Gerat auf maximale Ausgangsleistung eingestellt werden. Der Induktor kann
auch zum Entfernen von Dichtungsmaterial oder Dammfolien an LKW-Chassis oder beispielsweise Kofferraumbdden
bei PKW genutzt werden. AuBerdem eignet er sich zum Verldten von groBeren elektrischen Steckverbindern und zum
Formen von Blech- bzw. Metallteilen.

Entfernen von festsitzenden oder verrosteten Bolzen: Der Bolzen Induktor eignet sich besonders zum Ldsen von verros-
teten oder festsitzenden Schrauben, Muttern und Bolzen. Es ergeben sich deutliche Vorteile gegenliber der Erwdrmung
mit einer offenen Flamme:

1. Es werden nur Metallteile im Bereich des Induktors erwarmt, wogegen eine offene Flamme Kunststoffteile oder
andere brennbare Teile entziinden konnte.

2. Bei einer festsitzenden Mutter auf einem Gewindebolzen kann die Warmeeinbringung auf die Schraubenmutter
konzentriert werden. Nur diese dehnt sich durch die Hitze aus und l&sst sich somit einfacher l6sen.

3. Der Bolzen Induktor am INDUCTOR LITE, ist leicht, beweglich und zur sofortigen Anwendung bereit.

4. Es ist nicht erforderlich, die Teile bis zum Gliihen zu erwdrmen. In den meisten Féllen ist eine maBvolle Erwarmung
ausreichend, um den Bolzen zu I6sen.

Biegen von Metallteilen: Der Bolzen-Induktor kann auch zum Biegen oder zum Formen von Staben oder Blechen benutzt
werden. Die Anwendungsmdglichkeiten in diesem Bereich sind zahlreich.
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Scheiben-Induktor :

Der Scheiben-Induktor wird durch einen Druck auf die Taste des Induktors oder auf den Fernregler aktiviert. Die erste
aktivierte Steuerung ist prioritar. Der automatische Modus ist insbesondere fiir die Entfernung von Scheiben empfohlen.

Entfernen einer Fahrzeugglasscheibe:

1. Entfernen Sie eventuell am Scheibenrahmen vorhandenen Zierleisten so weit méglich. Die Fahrzeugscheiben sind
jedoch manchmal von Zierleisten umgeben, die nicht entfernt werden kénnen. Geklebte Fahrzeugglasscheiben kénnen
ohne Schaden entfernt werden, weil das INDUCTOR LITE nur Metallteile erwarmt, die sich in der Nahe des Induktors
befinden. Falls die metallische Zierleiste nicht entfernt werden kann, ist es erforderlich, die angeschweiBten
Halterungen vom Fahrzeuginneren her zu erwarmen.

2. Die Zierleisten sollten nach Méglichkeit entfernt werden, um das Risiko von Verbrennung zu reduzieren. Befestigungs-
teile wie Stehbolzen sollten vor Entfernen der Scheibe ausgebaut werden, da die Klebenaht dann leichter zu erkennen
ist.

3. Demontieren Sie alle Anschliisse von Scheibenantennen, Scheibenheizungen oder &hnlichem.

4. Um Kratzer auf lackierten Flachen zu vermeiden, die durch der Ansetzen der Holz- oder Kunststoffkeile verursacht
werden kdnnen, bringen Sie bitte ein Schutzklebeband am Scheibenrahmen direkt neben der Scheibenkannte an.

5. Kleben Sie ebenfalls Schutzklebeband auf den Scheiben-Induktor, um Kratzer auf der Scheibe zu vermeiden. Ersetzen
Sie das Klebeband nach jedem Scheibenausbau.

6. Reinigen Sie die Scheibe grindlich, bevor Sie mit deren Ausbau beginnen.

7. Beginnen Sie mit dem Erwarmen immer an der Stelle, an der das Fahrzeug eventuell repariert werden muss. Das
groBte Risiko von Lackbeschadigungen durch zu starke Erhitzung entsteht am Anfangspunkt der Erwarmung, weil dort
der Scheibenkleber erst angeldst und die Keile angesetzt werden. Idealerweise beginnen Sie an einer Ecke und arbeiten
von dort in beide Richtungen weiter.

8. Optimal ist die Positionierung des Scheiben-Induktor unmittelbar gegentiber der Klebenaht. Bei manchen Fahrzeugen
ist die Blechkante, in die die Scheibe eingesetzt ist sehr schmal und es besteht die Gefahr von Lackverfarbungen. Hier
empfiehlt es sich die AuBenseiten des Bleches mit nassen Tlichern oder ahnlichem zu kihlen (s. Schema). Fiihren Sie
den Induktor mit etwa 2 cm Abstand zu Blecheinfassung um Uberhitzung zu vermeiden.

9. Die Klebenaht befindet sich Ublicherweise am Rand der geschweiBten Kante. Positionieren Sie den Scheiben-Induktor
in ungeféhr 10 cm Abstand zum Scheibenrand und parallel zu der geschweiBten Kante, um diese zu lokalisieren.

10. Beginnen Sie mit dem Erwarmen an einer Stelle, wo die Karosserie repariert werden muss. Bewegen Sie den Induktor
zuerst auf einer Lange von 300 mm hin und her, mit einer Geschwindigkeit von ungefahr 12 mm pro Sekunde. Machen
Sie ca. vier Durchgénge in der Ecke. Ein leichter Dampf oder Rauch sollte zu diesem Zeitpunkt sichtbar werden. Zu dich-
ter Rauch ist kein gutes Zeichen. Stoppen Sie das Erwarmen und versuchen die Ursachen der starken Rauchentwicklung
zu lokalisieren. Der entstehende Rauch darf nicht eingeatmet werden, da er giftiges Wasserstoffzyanid enthalten kann.
11. Ein leichter Rauch zeigt an, dass die optimale Lésetemperatur des Klebers erreicht ist. Uben Sie leichten Druck aus,
um den ersten Bereich der Klebenaht zu I6sen. Dies kann einige Minuten dauern. Einmal abgeldst, wird der Kleber sich
nicht wieder mit dem Metall verbinden. Benutzen sie beispielsweise einen Sauger, um die Scheibe wahrend der ersten
Erwdrmung zu ziehen. Nach dem Ldsen der ersten Ecke kdnnen sie einen der mit dem Gerat gelieferten Kunststoffkeile
unter die Scheibe schieben. Der eingeschobene Keil wird einen Abldsedruck wahrend des weiteren Erwdrmens ausiiben
und ermdglicht es einer Person alleine die Scheibe zu entfernen. Vorsicht! Uben Sie nicht zu viel Druck aus, da die
Scheibe sonst brechen kann. Windschutzscheiben werden aus Verbundglas gefertigt und brechen leichter, als Seiten-
und Heckscheiben die aus nichtvorgespanntem Glas bestehen. Trainieren Sie zuerst an Seiten- oder Heckscheiben und
gehen Sie erst zu Frontscheiben Uber, wenn Sie etwas Erfahrung gesammelt haben. Um erste Erfahrungen zu machen,
eignen sich nicht mehr benétigte Altteile.

12. Fugen Sie weitere Keile in die bereits geldsten Stellen ein oder setzen Sie die ersten Keile Stick fur Stiick um.
Nichtvorgespannte Glasscheiben (Seite u. Heck) halten relativ hohem Abldsedruck stand, ohne zu brechen. Verwenden
Sie Keile die die Karosserie und den Lack nicht beschadigen. Ein konstanter Druck wahrend des Erwarmens mit der
niedrigstmdglichen Temperatur wird empfohlen. Fir mehr Informationen, s. beiliegende Schaubilder und Notizen.

13. Die bendtigte Zeit fur die Entfernung einer kleinen Scheibe betrégt normalerweise ca. 10 bis 15 Minuten. Fir eine
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Heckscheibe 16sen sollten Sie etwa 10 bis 20 Minuten kalkulieren. Windschutzscheiben kénnen innerhalb von ca. 15
Minuten entfernt werden, aber dies kann bei groBeren Fahrzeugen bis zu einer Stunde dauern.

Zubehor fiir Induktoren

Die Glasfasermatte auf dem Scheiben- und Bolzen-Induktor kann aufgrund von Benutzung und Reibung Teile abgenutzt
werden. Diese Abdeckungen kdnnen ersetzt werden und JBDC stellt die folgenden Kits zur Verfligung zu diesem Zweck.

053847 Kit 10 Glasfaserabdeckung f. Bolzen-Induktor JBDCduction + Klebestoff
053854 Kit 5 Glasfaserabdeckung f. Scheiben-Induktor JBDCduction + Klebestoff
FEHLERCODES

CODE BEDEUTUNG

E-1 Bei der Spannungszuschaltung, aktivierter Fernregler.

E-2 Bei der Spannungszuschaltung, aktivierter Scheiben-Induktor.

E-3 Bei der Spannungszuschaltung, Ein/Aus Schalter auf der Gehausefront auf ,I".
E-4 Uberstromstarke des Induktors (entweder sehr heiB, oder Kurzschluss).
E-5 Fehlerhafter Induktor (abgeschnittenes oder abgeschaltetes Kabel).

NO- ACC Nicht angeschlossenes Zubehor.

AC - Nicht erkanntes Zubehor.

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate nach Kauf
angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw. seines Beauftrag-
ten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt
aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemé&Ben Gebrauch, Sturz oder harte StéBe sowie durch nicht
autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die infolge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine
Garantie wird fiir VerschleiBteile (z. B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren tibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tiber den Fachhandel einschicken.
Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoranschlags durch
den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt JBDC ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.

Kontakt KD:

JBDC
Professor-Wieler-Strafe 11
52070 Aachen

Tel: +49-241-189-23-71-21
Fax: +49-241-189-23-71-8
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Este manual de uso incluye indicaciones sobre el funcionamiento de su aparato y las precauciones a seguir para su
seguridad. Lea atentamente este documento antes del primer uso y consérvelo para una futura lectura.

IDENTIFICACION

En la parte trasera del producto se encuentran la informacion siguiente:

e Nombre y direccion del fabricante

¢ Modelo

e Numero de serie del producto

e Tension de uso

¢ Potencia del producto

El modelo y el nimero de serie del producto debe mencionarse en cada intervencion técnica o en pedidos de piezas de
recambio.

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

El producto esta fabricado para un uso profesional. Su duracion de vida y su fiabilidad seran mayores si el producto se
utiliza correctamente vy si se le realiza un mantenimiento regular.
Lea con atencion las indicaciones contenidas en este manual, pues contiene informacion importante sobre la seguridad.

RECOMENDACIONES DE USO

Este producto debe utilizarse solo para la finalidad por la que se ha disefado: calentar materiales férreos. Todo uso no
mencionado en este manual de usuario esta prohibido y puede ser peligroso. El producto es semiautomatico y requiere
la presencia de un operador.

Las siguientes recomendaciones se deben seguir estrictamente para prevenir cualquier riesgo de dafio
material o personal.

El usuario tiene la responsabilidad personal de respetar estas normas de seguridad, no solo por si mismo, sino también
por las personas que podrian estar expuestas a la maquina. Por consiguiente, antes de todo uso, lea con atencion este
manual, que contiene las indicaciones y procedimientos para utilizar el producto correctamente y con toda seguridad.
Guarde con cuidado este manual para futuras consultas.

* El producto solo se puede utilizar por personal cualificado y en conformidad a las normas locales y las indicaciones de
este manual.

* Respete las indicaciones que aparecen en el producto.

¢ Antes de cualquier mantenimiento, desconecte el producto de la red eléctrica para prevenir que se encienda por acci-
dente.

¢ En caso de dafios en los cables eléctricos, reemplacelos rapidamente.

» No deje el producto expuesto a las condiciones atmosféricas (lluvia, viento, etc...).

* No deje el producto sin vigilancia con la presencia de nifios.

» En caso de que se decida no seguir usando el aparato, déjelo de forma que no pueda operar y respete las normas
locales para la destruccion del producto.

INDICACIONES

Seiialacion de indicaciones
 En la maquina aparecen varias indicaciones que el usuario debe seguir para su seguridad personal. Consulte la pagina
40 de este manual para encontrar el significado de los pictogramas que se encuentran sobre el producto.

Riesgos de incendio o de explosion

* No sobrecaliente las piezas o los adhesivos.

¢ Sea cauto sobre posibles incendios, tenga un extintor a proximidad.

* No ponga el aparato encima o cerca de superficies inflamables.

* No instale el aparato cerca de sustancias inflamables.

e No utilice el aparato en una atmdsfera explosiva.

e Mantengan los aerosoles y otros recipientes presurizados lejos del equipo de calentamiento por induccion.

Riesgos de quemaduras
e Las piezas y el equipamiento calentados pueden causar quemaduras.
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¢ No toque las piezas calientes con la mano desnuda.

e Espere a que las piezas y el equipo se enfrien antes de manipularlas.

» Aseglrese de que las joyas (alianzas en particular) o piezas metalicas no estén cerca del generador de induccidn ni de
los inductores durante su funcionamiento.

» Quitese todas joyas y otros objetos de metal que lleve antes de utilizar el equipo.

e Las personas con implantes de metal no deben utilizar este equipo.

Peligros por vapores y gas

¢ No se exponga a los humos y no respire los vapores.

¢ En trabajo en interior, airee la zona o utilice un extractor de aire para evacuar los vapores y gases.

» El calentamiento por induccion de ciertos materiales, adhesivos y fluidos puede producir vapores y gases. La respira-
cion de estos vapores y gases puede ser peligrosa para su salud. Por ejemplo, el calentamiento del uretano libera un
gas: el cianuro de hidrégeno, que puede ser mortal para los humanos.

¢ Si la ventilacion es insuficiente, utilice un respirador conforme.

e Lea las fichas técnicas de higiene y seguridad de los productos (MSDS) v las instrucciones del fabricante para los
adhesivos, los flujos, los metales, los consumibles, los revestimientos, los limpiadores y los decapantes.

» Trabaje en un espacio cerrado solamente si estd bien aireado o utilizando un respirador conforme. Intente que haya
una persona cualificada cerca que pueda vigilar. Los vapores y los gases del calentamiento pueden reemplazar el oxige-
no del aire y provocar un accidente o la muerte. Aseglrese que el aire que respira no esnocivo.

« No utilice el calentador en zonas con desengrasante o pulverizacion. El calor puede reaccionar con los vapores y formar
gases muy toxicos e irritantes.

* No sobrecaliente metales como acero galvanizado, revestimientos de plomo o de cadmio, a menos que el revestimien-
to se haya quitado de la superficie que se va a calentar, que la zona de trabajo esté bien ventilada v, si fuera necesario,
se lleve puesta una mascara respiradora. Las piezas de fundicion y todos los metales que contienen estos elementos
pueden liberar vapores toxicos si se sobrecalientan. Refiérase al MSDS para la informacion relativa a estas temperaturas.

Riesgos de proyeccion de metal o de adhesivo
» Lleve gafas de seguridad aprobadas con protecciones laterales o pdngase una visera que cubra la cara completamente.

Riesgos relativos a los estimuladores cardiacos
e Las personas con marcapasos deben alejarse.
e Estas personas deben consultar con un médico antes de acercarse a zonas de calentamiento porinduccion.

Riesgos relativos a un calentamiento excesivo

¢ Deje que el aparato se enfrie entre usos.

¢ Reduzca la potencia de salida o el tiempo de calentamiento antes de seguir calentando.
e Aseglrese de que todas las entradas y salidas de aire no estén obstruidas.

MANTENIMIENTO

¢ El mantenimiento y las reparaciones debe efectuarlas una persona cualificada, la cual debe informarse de las recomen-
daciones descritas en este manual.

 Antes de toda operacion de mantenimiento, apague el producto y desconéctelo de la instalacion eléctrica para evitar
cualquier descarga eléctrica u otro riesgo resultante de una mala manipulacion. En el interior del producto, las tensiones
e intensidades son elevadas y peligrosas. Asegurese de que el producto estd desconectado antes de retirar la carcasa
del aparato.

e Se necesita realizar inspecciones meticulosas a intervalos regulares para detectar y eliminar rapidamente los fallos,
para que no dafien el aparato.

e Es necesario realizar un mantenimiento preventivo y regular del polvo interior del equipo mediante una pistola de
aire comprimido. Aproveche para que la persona cualificada compruebe las conexiones eléctricas con una herramienta
aislada.

o Efectle controles visuales periddicamente para comprobar que las zonas de ventilacion de la carcasa metalica del
producto no estén obstruidas.

o Compruebe regularmente el estado del corddn de alimentacion. Si este ultimo estd dafnado, debera ser reemplazado
por el fabricante, su servicio post-venta o una de persona de cualificacion similar para evitar cualquier peligro.

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

« El producto tiene la proteccion PROTEC 400, por lo que esta protegido contra sobretensiones y contra un posible error
de conexion en una red de 400V.

o EI INDUCTOR LITE se conecta a tierra. La salida del aparato esta aislada de la tierra por un transformador con
aislamiento interno.
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e Cuando el INDUCTOR LITE se utiliza frecuentemente, el inductor, los cables, los dispositivos electronicos y el
transformador de potencia se calientan. Para evitar un mal funcionamiento del aparato por culpa del calor, este se va
enfriando por la circulacion de aire de la carcasa. Un protector térmica interrumpe el producto cuando la temperatura
interna se eleva demasiado.

e Los inductores estan aislados para proveer proteccion contra una posible descarga eléctrica.

o El INDUCTOR LITE esta equipado con una seguridad contra un calentamiento accidental. Si el mando de calen-
tamiento esta accionado por descuido (presion en el accionador de pera o el botdn del inductor para vidrio) y el inductor
no hace contacto con un metal tras un minuto, el equipo emite una sefial sonora y se interrumpe automaticamente.
Suelte el mando para poder reiniciar el calentamiento.

ALIMENTACION ELECTRICA

e Alimentacion monofasica.

- Tension de alimentacion eléctrica : de 85V a 265V, CON tierra.

- Bajo 230V: proteccion de 16A recomendada (10A minimo).

- Frecuencia: 50 o 60 Hz

Compruebe que la toma eléctrica y sus protecciones (fusible y/o disyuntor) son compatibles con la corriente necesaria
para su uso. El producto esta protegido para un uso con un grupo electrégeno.

e Estos aparatos son de Clase A. Estan disefiados para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un entorno dis-
tinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, debido a las interferencias propagadas por conduc-
cion y por radiacion. No utilizar en un entorno con polvos metalicos conductores.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El producto esta listo para ser usado una vez que se haya conectado correctamente a la red eléctrica. El POWERDUC-
TION AUTO esta compuesto principalmente por un inductor y una fuente de energia eléctrica alterna. Cuando se activa
el contacto con el inductor, se crea un potente campo magnético dentro de este. Al entrar en contacto con un metal
férreo, las corrientes van a crear un calentamiento en el metal, sin contacto fisico. El producto calienta el acero, pero
no esta adaptado para calentar aluminio, cobre ozinc.

El INDUCTOR LITE se puede utilizar para las siguientes aplicaciones:

- despegar todos los adhesivos, logos, protectores laterales y molduras.

- desbloquear piezas mecanicas (varillas, tornillos, tuercas, inyectores, bujias).

- instalar los acristalamientos pegados (luneta trasera, de custodia, techo panoramico...)

- separa los antigravillas y las juntas de hermeticidad.

PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO

Conecte el producto a la red eléctrica.

Conecte el conducto del accionador pera a la parte delante del aparato.

Conecte el inductor elegido en la parte delantera del aparato. Asegurar la conexion bajando la fijacion de plastico.
Para encender el aparato, ponga el interruptor de la parte trasera en posicion « I ». El calentamiento se activa cuando
el inductor esta cerca de una pieza metalica férrea y hay una presion en el accionador pera o el botdn del inductor en
caso del inductor de vidrio.

e ey M= o

N

m .

3 Boton encendido/apagad

O@E

&

1 Conexion para mando a distancia
2 Conexion para inductor
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INSTRUCCIONES DE UTILIZACIéN

No-Load : cuando no hay contacto con un metal férreo el indicador « no-load » se enciende.

Modo Manual : en este modo, el usuario selecciona la potencia de calentamiento deseada, desde el nivel minimo hasta
el nivel maximo. Para entrar en este modo, presione el botdbn MODE hasta que el led delantero « MANUAL » se encienda.
El indicador digital en este modo indica el porcentaje de la potencia maxima (2400W) que el inductor puede transmitir
a la pieza. La potencia de calentamiento sera mas elevada cuanto mas cerca esté el inductor de la pieza. Atencion: a
potencia maxima, el calentamiento de las piezas puede ser muy rapido.

Modo Automatico: en este modo, el producto adapta su potencia en funcion del inductor utilizado, de la pieza que se
va a calentar y de la distancia entre el inductor y la pieza para conservar una potencia de calentamiento constante. El
equipo transmite siempre la misma potencia de calentamiento a la pieza independientemente de la distancia respecto a
la pieza. Para entrar en este modo, presione el boton MODE hasta que el led delantero « AUTO » se encienda. Este modo
se recomienda particularmente para obras donde se despeguen los vidrios. En este modo, la potencia de calentamiento
se limita a la zona OK del indicador de potencia de calentamiento y el equipo no calienta a potencia maxima. El indica-
dor digital muestra el Ultimo valor en % utilizado por la maquina para mantener constante la potencia de calentamiento
efectiva transferida. Este valor corresponde a los ajustes que seria necesario usar en modo Manual para obtener los
mismos resultados de calentamiento en las mismas condiciones. De manera que si el usuario quiere calentar un poco
mas o un poco menos que el modo Auto, puede saber que ajuste utilizar en modo Manual para variar ligeramente la
potencia de calentamiento.

Senalizacion sonora de calentamiento: un pitido sonoro se puede activar para escuchar la actividad de calenta-
miento del aparato. Si este pitido se activa, la frecuencia de los pitidos aumenta cuando el inductor se acerca a la pieza
que se va a calentar y quando el calentamiento hace efecto. Presione el boton MODE durante 3 segundos para activar
el pitido o desactivarlo.

Indicador luminosos de proteccion térmica: este indicador se enciende para sefialar que el producto ha entrado
en proteccion térmica debido a un sobrecalentamiento para proteger los componentes eléctricos internos. El producto
no se podra utiliza hasta que el indicador se apague. Deje que el producto se enfrie hasta que el indicador se apague
para volver a utilizarlo.

1 | Indicador digital
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DESCRIPCION DE LOS INDUCTORES

Inductor para
adhesivos :
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El inductor plano flexible esta destinado para calentar chapas de metal con una amplia variedad de aplicaciones. Cuando
comienza a calentar con la ayuda del inductor plano, para calentar las chapas pintadas, comience ajustando la potencia
a un nivel bajo. Luego acerque el inductor y realice movimientos circulares o de vaivén comprobando la temperatura
bajo el inductor de manera frecuente al principio y luego en funcion de la velocidad del aumento de temperatura que
haya constatado. Recuerde que puede quemar la pintura si no tiene cuidado. Como con cualquier otra herramienta, la
paciencia y la practica le permitirdn aumentar el nivel de potencia y la velocidad a la que trabajara.

Para despegar calcomanias, pegatinas de vinilo o barras pegadas se debe configurar el INDUCTOR LITE con baja
potencia y desplazar lentamente el inductor por encima del elemento que se desea quitar con un pequeiio movimiento
circular o de vaivén. Tras pocos segundos, intente elevar el borde del objeto. Si empieza a despegarse facilmente por la
parte de arriba, significa que se ha alcanzado la temperatura necesaria. Continle calentandolo durante unos segundos
en caso contrario y vuelva a intentarlo. Las calcomanias, pegatinas y juntas pegadas desde hace mucho tiempo requie-
ren un tiempo de calentamiento mas elevado. Si se sobrecalienta una pegatina, se vuelve blanda e inflada. Si esto se
produce, deje que se enfrie e intente quitar de nuevo la pegatina con cuidado de no quemar la pintura. Si la chapa se
calienta lo suficiente, las juntas deben despegarse sin esfuerzo, llevandose el pegamento con ellas.

Para quitar moldaduras pegadas a la carroceria se debe realizar como con las pegatinas. Sin embargo, con las molda-
duras gruesas, se necesitara una potencia mas elevada o un tiempo mas largo ya que el metal bajo la moldadura esta
mas alejado del inductor. Mantenga el inductor paralelamente a la superficie de trabajo para realizar una distribucion
uniforme del calor. Por ejemplo, en lugar de realizar un movimiento circular, haga un movimiento de vaivén a lo largo de
la moldadura. Comience por un extremo de la moldadura y haga un movimiento de vaivén con el inductor lentamente
sobre varios centimetros hasta que pueda despegar la extremidad de la moldadura sin esfuerzo. Desplace entonces len-
tamente el inductor mas lejos en la moldadura desprendiendo esta de la carroceria. Practique con molduras desechadas
para mejorar su habilidad con esta herramienta. La cinta adhesiva se retira generalmente con la moldura. Si el adhesivo
o la cinta siguen pegadas a la carroceria, avance lentamente o aumente la potencia.

Calentamiento de partes de carroceria: durante los meses de invierno en paises con clima frio, la carroceria de un
vehiculo sobre el cual se desea poner pegatinas, calcomanias o juntas debe calentarse para permitir que se pegue el
adhesivo. Con el inductor de adhesivos y el INDUCTOR LITE, puede calentar rapidamente la parte de la carro- ceria
sobre la cual desea pegar los elementos. Esto le permitird ganar un tiempo importante en comparacion a técnicas
tradicionales.

Inductor para
desbloqueo :

El inductor para desbloqueo se utiliza para un calentamiento intenso de las partes oxidadas o bloqueadas como tuer-
cas o pernos. Cuando el inductor se utiliza para desapretar tuercas o pernos bloqueados, conviene utilizar la potencia
maxima desde el principio. Este inductor se puede utilizar igualmente para quitar el calafateo de los chasis de camiones
o de los maleteros de vehiculos y para la soldadura de grandes conectores o moldeado de metal.

Retirar pernos bloqueados u oxidados: el inductor para desblogueo es particularmente Util para desprender tuercas o
pernos bloqueados u oxidados. Se adapta mejor que una antorcha de oxiacetileno por varias razones:

1. Calienta solamente las piezas del entrehierro y no produce llamas que puedan quemar las piezas de plasticos de los
coches de hoy.

2. A diferencia de la antorcha que tiende a calentar la tuerca y el tornillo, el inductor se puede aplicar solamente en la
tuerca, la cual se dilata y permite su afloje.

3. El inductor para desbloqueo se conecta al INDUCTOR LITE, es ligero, manejable y esta listo para un uso inmediato.
4. No se necesita calentar las piezas hasta que estén al rojo vivo. En la mayoria de casos, un calentamiento moderado
es suficiente para desaflojar el perno.

La curvatura de piezas metalicas: el inductor de desblogueo también se puede usar para curvar o moldear varillas
pequefias o acero plano para numerosas aplicaciones.
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Inductor para vidrio :

El inductor para vidrio se activa presionando el boton externo del inductor o presionando el accionador de pera. El
primer mando que se presione sera el prioritario. El modo AUTO se recomienda particularmente para obras donde se
despeguen los vidrios.

Desprender un vidrio:

1. Quite la tapiceria decorativa si hubiera. Los vidrios a veces estan rodeados por una moldura engastada en la carro-
ceria y que no se puede quitar. Los vidrios engastados se pueden quitar sin dafios ya que el INDUCTOR LITE calienta
solamente los objetos metalicos. Algunas ventanas tienen molduras en metal que deben quitarse antes de utilizar el
calentador por induccion con el INDUCTOR LITE. EI INDUCTOR LITE calentara el metal cercano al inductor para vidrios
o cualquier otro inductor. Si no se puede quitar la moldura metdlica, sera necesario calentar la soldadura de apoyo
desde el interior del vehiculo.

2. Aunque no sea siempre necesario, se recomienda quitar la tapiceria interior para disminuir el riesgo de quemarla.
Quitar la tapiceria interior deja expuestos algunos elementos como los clips o0 pasadores que pueden servir para mante-
ner la ventana. Se debe disponer de estos accesorios antes de proceder a quitar el vidrio. La localizacion de la junta de
pegado de uretano se hace mas facil cuando se ha desprendido latapiceria.

3. Desconecte las antenas vy los circuitos de desescarche de los vidrios.

4. Para evitar las ralladuras en la superficie pintada que podrian provocarse al poner cufias de madera o de plastico,
pegue un panel adhesivo de proteccion alrededor del vidrio lo mas cerca posible de este o de su moldura.

5. Pegue la cinta adhesiva de proteccion sobre el inductor de vidrio para evitar que se raye el vidrio. Reemplace la cinta
adhesiva tras poner el vidrio.

6. Limpie el vidrio completamente antes de comenzar a desprenderlo.

7. Empiece siempre el proceso de desprendimiento del lado donde se debe reparar el vehiculo. El mayor riesgo de dafios
para la pintura se sitta al principio del calentamiento, debido a la dificultad de introducir la cuia entre el vidrio y la carro-
ceria. Es mejor comenzar en una esquina e ir progresando por cada lado hacia la parte de la carroceria que esta intacta.
8. De forma ideal, el inductor para vidrio se debe situar directamente hacia la junta de pegado de uretano para que el
vidrio se despegue con mayor comodidad. Sin embargo, algunos vehiculos tienen bordes soldados estrechamente y el
calentamiento por induccidon podria comprometer el aspecto de este. En algunos casos se puede enfriar la superficie
exterior con un pafio himedo o un refrigerador. (como en las ilustraciones) En primer lugar, intente alejar el inductor
hacia la parte central del vidrio para que este esté al menos a 2cm de la parte pintada visible.

9. Normalmente, el cordon de pegado esta situado al borde de la soldadura. Para localizar el borde soldado, ponga el
inductor para vidrio a alrededor de 10cm del borde del vidrio y de forma paralela.

10. Como se recomendaba anteriormente, comience a calentar en una esquina del lateral donde la carroceria se debe
reparar. Comience desplazando el inductor de calentamiento con un movimiento de vaivén sobre una zona de 300mm
a ambos lados del lugar, con una velocidad de 12mm por segundo. Un calentamiento excesivo en un mismo punto es
ineficaz ya que reduce el calor producido a la altura del borde soldado. Haga alrededor de cuatro pasadas por la zona.
Tras ello, un ligero vapor o humo deberia salir. Un humo espeso no es una buena sefial. Si esto se produce, detenga el
calentamiento e intente determinar la causa de este. Evite respirar los vapores. Se recomienda usar un respirador de
aire con flujo. Cuando se calienta el pegamento de uretano, se emite cianuro de hidrogeno, que es un veneno.

11. La produccion de un ligero humo indica que se ha alcanzado la temperatura éptima del cordon de pegado de ure-
tano. Ejerza una presion interior sin forzar para desprender la continuidad de la junta. Es posible que esto lleve algunos
minutos antes de comenzar el despegado. Una vez que se despega la junta, no se vuelve a pegar al metal. Se puede
utilizar una ventosa para tirar del vidrio mientras que se calienta. Cuando la zona del vidrio se eleva, se debe poner una
cuia de plastico, incluida con el INDUCTOR LITE, por debajo del vidrio. La cufia insertada ejercera una fuerza de
despegado durante el calentamiento y permite que una persona sola pueda realizar la operacion. Sin embargo, es
necesario tener prudencia para no ejercer una fuerza demasiado alta que podria quebrar el vidrio. El parabrisas, hecho
de cristal laminado, puede agrietarse facilmente. Los vidrios laterales y traseros son de cristal templado y mucho mas
resistentes. Si se deben quitar varios vidrios, empiece por los vidrios traseros y laterales, para asi tener practica y termi-
nar por el parabrisas. Se recomienda entrenar este procedimiento con vehiculos desechados para familiarizarse con él.
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12. Afada cufias o reposiciones las primeras a medida que se vaya despegando el vidrio. Los vidrios de cristal templado
resisten sin romperse a esfuerzos mas elevados. Si fuera necesario hacer un esfuerzo importante, se recomienda no
emplear cufias que pudieran dafiar la carroceria. Ayuda realizar una presion constante durante el calentamiento a la
menor temperatura posible. Refiérase a las ilustraciones y notas para masinformacion.

13. El tiempo necesario para desprender un vidrio es de alrededor de 10 a 15 minutos. Para un vidrio trasero o una
luna de custodia de un todoterreno ligero, el tiempo va de 10 a 20 minutos. Los parabrisas pueden desprenderse en 10
minutos, pero el tiempo puede aumentar hasta una hora en vehiculos grandes.

Consumibles para inductores

La tela de fibra de vidrio presente en los inductores de vidrio y de desbloqueo puede desgastarse con el uso y el frota-
miento contra las piezas. Estas telas pueden reemplazarse y JBDC pone a disposicion las referencia de los kits siguientes
para su reemplazo.

053847 JUEGO DE 10 PROTECCIONES INDUCTOR VIDRIO + PEGAMENTO

053854 JUEGO DE 5 PROTECCIONES INDUCTOR VIDRIO + PEGAMENTO

CODIGOS DE FALLOS

CODIGO SIGNIFICADO

E-1 La pera estaba accionada cuando se ha enchufado

E-2 El botdn de induccion de vidrio estaba apretado cuando se conectd el equipo.

E-3 Boton ON/OFF en la parte delantera estaba apretado cuando se conecto el equipo.

E-4 Sobreintensidad en el inductor (ya sea porque estd muy caliente o porque hay un cortocircuito).
E-5 Inductor defectuoso (cable cortado o desconectado).

NO- ACC Accesorio no conectado.

AC - Accesorio no reconocido.
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[aHHas WHCTPYKUMS ONUCbiBAeT (YHKLMOHMPOBAHMWE Ballero annapata M Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTM B LEensx
obecneyeHus Ballein 6esonacHocTu. Moxanyincra, NpoUYTUTE ee Nepes NepBbIM UCMOSIb30BAaHUEM U COXPaHWUTE, YTOOLI
npv HagobHOCTK nepeunTaTh.

WOAEHTUOUKALINA

Ha TbinbHOM YacTy annapaTa yKa3aHbl Clieaytolime AaHHbIE:

e HasBaHuWe v agpec n3rotosuTens

e Mogenb

o CepuitHbIli HOMep annapaTa

e HanpshkeHne MCnob30BaHMs

e MoLWHOCTb annaparta

Mogaesnb, a TaKkXKe CEPUIHBIA HOMEp A0SXKHbI 6bITb YKa3aHbl NPY KaX/ao0M 3arnpoce OTHOCUTESIbHO PEMOHTHOMO
0bcnyXnBaHus annapaTa Wian 3anyacTen.

OBLUME NMPABUJIA TEXHUKWN BE3OINMACHOCTH

OTOT annapat co3aaH anst NpoecCcMoHanbHOro NCnosb3oBaHns. Cpok Cry>6bl U HAAEXHOCTb 3TOro anmnapara 3aBucsT
OT MpaBUJIbHOIo UCMOJIb30BaHUA U pPerysiapHoOro yxoaa.

BHMMaTENbHO NpoYMTaiTe NpeaynpeXxaeHns yKasaHHble B 3TOW MHCTPYKUMU. OHM coaepykaT BaxkHyto MHdOpMaLmio Mo
TexHuKe 6e30nacHoOCTH.

PEKOMEHAALIMU MO UCNOJIb3OBAHUIO

TOT annapaT AO/HKEH BblTb UCMOMb30BaH UCKIOUNTENBHO MO HAa3HAYEHWUIO, TO eCTb A/l HarpeBa XXene30CcoaepKallmx
cnnasos. Jlioboe Apyroe WUCMONb30BaHWe 3TOrO annapaTta, He YKa3aHHOe B [aHHOM PYKOBOACTBE, KaTeropuyecku
BOCMPELLEHO ¥ NOTEHLMASIbHO OMacHO. AnnapaT noslyaBTOMaTUYeCKuii U TpebyeT NpuUcyTCTBUS onepaTopa.

Monb3oBaTenn AOMXKHbI CTpOro npmnaepxmeatbCd AaHHbIM peKoMeHaauusaM C TEM, YTObbI
npeaynpeanTb nobble PUCKN MaTepUalibHbIX U TEJNTECHbIX nospem,quMﬁ.

Monb3oBaTenb HECET SIMYHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3a cobntogeHmne Bcex npasuna 6€30nacHOCTM He TONbKO A1 HEro CaMoro,
a TaKKe 1 Ans e, KoTopble MOrn 6bl 6biTh MOABEPXKEHBI PUCKAM, CBSI3aHHbIN C UCMOSIb30BaHWEM annapaTa. B aToin
CBsI3W, Meped MCrosib30BaHWEM annapaTta BHUMATeSIbHO MpoYuTaiTe AaHHOE PyKOBOACTBO, COAepXKallee nmpaBuia U
WHCTPYKLMKN ANs Hagnexawllero n 6e3onacHoro UCnosib30BaHns AaHHOro annapara. bepexHo XxpaHuTe 3T0 pyKOBOACTBO,
4yTO6bI MPU HAZOBHOCTN NepeyunTaThb.

¢ DTOT annapar A0/MKeH 6bITb MCNOIb30BaH TOIbKO KBAM(UUMPOBaHHbIMKU CReuuannucTtaMmm B COOTBETCTBMMU C MECTHBIMM
HOpMaMun 1 peKkoMeHAaUMAMU, ONMCaHHbIMU B J@aHHOM PYKOBOACTBE.

o Cobnitogaiite ykasaHus 1 obsizaTeNibHble NpeaynpeXxaeHunsl, HAHECEHHbIE Ha annapart.

¢ Mepen onepaumelt TexobcnyxmnBaHus obecneubTe 31eKTPUYECKYI0 U30MISILMIO annapaTa Bo n3bexaHue criyyainHoro
BKJTIOYEHMSI.

o Ecnin anekTpuyeckne kabenm NoBpexaeHbl, TO 3aMeHUTE X B KpaT4yalLlumne CPoKM.

* He ocTaBnaiiTe annapaT noA BAMsSIHUEM MOroAHbIX YCNoBWiA (A0Xab, BETEP U TA...).

¢ He paBaiTe annapat aetam 6e3 Haa3opa.

e B criyyae NpuHATUSA pelleHust 6onblue He UCMOb30BaTh annapaTt, NpuBeanTe YCTPOMUCTBO B HepaboTocnocobHoe
COCTOsIHME U cobntoaainTe npaBuia Nno ero YHUUTOXEHUIO.

MPEAOCTEPEXXEHNA

Mpepynpexaatouine ykasaHusa

e Ha arnnaparte €eCcTb pa3/inyHbie obsa3aTenbHble npeaynpeanTenbHble YKa3aHUA, KOTOPbIE MOJIb30BaTE/lb AOJIKEH
cobnogatb Ans cBoel cobCTBeHHOWM 6e3omacHocT. Ha cTp. 40 AaHHOM MHCTPYKUMM YKasaHbl 3HAaYeHUsl 3HAYKOB U
NMUKTOrpaMM Ha annapare.

PUCK noxxapa uau B3pbiBa

e He neperpesaiiTe AeTany U MONANHIW.

e ByabTe 64MTENbHbI, BCErAa AepXUTE NOBIN30CTU OrHETYILUTESb.

e He cTaBbTe annapaT Ha unu B6/IM3M BOCM/IAMEHSIIOLLIMXCS NOBEPXHOCTEN.

e He ycTaHaBnMBalTe annapat B61M3M BOCMN/IaMEHSIIOLLIMXCS BELLECTB.

e He Mcnonb3yiTe annapaT BO B3PbIBOOMACHON cpefe.

e [lepXuTe aspo30sibHble 6aNNOHbI U MPOYME EMKOCTY NOA AaBNEHWEM BAANM OT 060pyA0BaHMS AN MHAYKLUMOHHOIO
Harpesa.
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Puck noJsiy4eHums oxxoros

e [Opsune getanm u annapaT MOryT Bbi3BaTb OXOIK.

e He goTparvueaiTech rofibiMn pykamu 0 HarpeTbiX AeTanen.

o JloxxauTecb, 4To AeTanu 1 060pyaoBaHME OCTbIHYT Npexae YeM A0 HUX AOTparmBaThCs.

e CneguTte 3a TeM, YTOObI OBENMPHbIE YKpalleHns (B YacTHOCTM, 0bpydanbHble KOJbLa) UK MeTannndeckme aetanu
He HaxoAMnUcb B6MM3K

WHAYKLUMOHHOM CUCTEMBI U MHIYKTOPA BO BpeMsi paboThl.

e CHMMUTE C cebsl BCe tOBENMPHbIE YKpALLEHUS U ApYrMe MeTannndeckme npeameTbl nepe TeM, Kak MCMob30BaThb 3TO
obopynosaHue.

e Jlnua, nMerolme MeTanimyeckne MMNAaHTaThbl, He AOMKHbI UCMONb30BaTb 3TO 060pyAOBaHME.

OnacHble ucnapeHus u ras

o [lepXuTe rofioBy BAanu OT AbIMa, He BAbIXalTe MCnapeHusi.

e [1pn paboTe B NOMeLLEHNM NPOBETPMBANTE Pabouyto 30HY U/UNM UCMONb3YWTE 3KCraycTep AN BbITSXXKM UCMapeHuit
n rasos.

e /IHOYKUMOHHBIA HarpeB HEKOTOPbIX MaTepuasioB, KIESLMUX BeLECTB U IIOCOB MOXET Bbi3BaTb MCMAPEHUS U
obpazoBaHuMe rasos. BabixaTb 3TU MCNapeHns 1 rasbl MOXeT ObITb OMacHbIM A4S15 Balero 340poBbs. HanpymMep, Harpes
ypeTaHa Bbi3blBaeT 06pa3oBaHMe rasa : LUMaHUCTOro BOAOPOAA, KOTOPbIN MOXET ObiTb CMEPTESbHbIM.

o ECcniv BEHTUNALUMM HEAOCTATOUHO, TO MOSb3YMTECh PECMIMPATOPOM, OTBEYUAIOLLMM NMPUHSTLIM CTaHAapTaM.

* Yuraiite Jluctbl 6e30onacHocTy BelecTBa (MSDS) 1M pyKoBOACTBO NPOU3BOAMTENS MO K/ESLWMM BellecTBaM, dsitocam,
MeTasninaM, pacxofHbIM MaTepuanaMm, NOKPbITUAM, YANCTALWNUM CPEACTBaM U pacTBOPUTENSIM.

e PaboTaliTe B 3aMKHYTOM MPOCTPAHCTBE TOMIbKO B TOM C/lyYae, €C/IM OHO XOPOLLIO MPOBETPUBAETCS UMM UCMOSb3YS
pecnupaTop, OTBEYalOLMM NPUHATLIM CTaHAapTaM.

PaboTaliTe B NMPUCYTCTBMM KOMIMETEHTHOrO CrEeLManncTa, KOTopbliid Mor 6bl NPUITM Ha MoMoLLb. McnapeHust 1 rasbl,
obpasytowmecs B pesysbTaTe HarpeBa MOryT BbITECHUTb KUCIOPOA M MPUBECTU K HECHACTHOMY Cy4ato WM Bbi3BaTb
CcMepTb. YbeanTech B KayecTBe BO34yXa, KOTOPbIM Bbl AbILUNTE.

o He HarpeBaiiTe AeTanm, KOTOpPblE OYMLLAIOT OT XKUPA UM Ha KOTOPbIE YTO-NMG0 pacnbinstoT. TeNI0 MOXET BCTYMNUTb
B peaKkuMIO C UCMapeHNsaIMN N NPUBECTU K 06pa3oBaHMI0 CUIbHO TOKCUMYHOMO M pa3gpaxkatoLero rasa.

¢ He neperpeBaiiTe TakMe MeTafbl, Kak OLMHKOBaHHas CTaslb, CTajlb CO CBUHLOBBLIM UM KaAMUEBLIM MOKPLITUEM 3a
UCK/IIOYEHMEM CITyYaeB, KOraa NMoKpbITUE YaaneHo C HarpeBaeMol NOBEPXHOCTU, paboyasi 30Ha XOPOLLO NPOBETPUBAETCS
WK NpU HaZOBHOCTM UCMOSb3Yst PECMPATOP, OTBEYAIOLLMIA NPUHSATLIM CTaHAApTaM. JIMTble 3aroTOBKM M BCE METaTbI,
coaepallime 3T 3N1eMeHTbl, CNOCO6HbI BbIAENATb SA0BUTLIE UCMApeHusl, €C/IM OHU neperpeTbl. CMOTpuTe MHbopMauuio
0 TeMmnepaTypax B nucte 6e3onacHocTun Bewectsa (MSDS).

Puck Bbi6poca MeTassla WM KjeslLiero Bewecrsa
e 3almnTnTe cedbs oukamMm 6e30MacHOCTH C 6OKOBLIMM 3alUMTaMK, OTBEYAIOLLMMM NMPUHATLIM CTaHAapTaM, Un
UCMONb3yMTe 3KpaH nepea JnLOM.

PuUcCkM, CBi3aHHbIE C 3/1IeKTPOKapANOCTUMYNIATOPaMMU

e HocuTenu anekTpokapAnOCTUMYNSITOPOB A0/MKHbI OCTaBaTbCs Ha 6E30MacHOM PacCTOSIHUW.

e HocuTenu anekTpokapaAMoCTUMYISITOPOB A0SIXKHbI MPOKOHCYIbTUPOBATLCS Y Bpaya nepes TeM, Kak npubnmxatbes K
WHOYKUMOHHOMY HarpeBaTerto.

Pucku, cBsi3aHHble C Ype3MepHbIM NneperpeBoM

o [ep1oanyeckun faBanTe oCTbITb.

o CHM3bTE MOLLHOCTb Ha BbIXOAE WSIM COKpPATWUTE BPEMSI HarpeBaHUs nepea TeM, Kak CHOBa MPUCTYMUTb K HAarpeBaHuIo.
e Y6eauTech B TOM, YTO BCE BXOAHbIE U BbIXOAHbIE OTBEPCTMSI CBOBOAHBI Ansi 6eCnpensTCTBEHHOrO NPOX0XXAEHNS
BO3ayXa.

TEXOBC/NY>XUBAHUE

o Texob6Cny>XMBaHUe U PEMOHT MOTYT NMPOU3BOAUTLCSA TOMbKO KBANMMMULMPOBAHHbLIM CMELMANNCTOM, KOTOPbIA 3HaKOM C
pekoMeHAaumMsaMmn, OnMcaHHbIMM B JaHHOM PYKOBOACTBE.

e [epen ntoboit onepauunert No TeEXOBCNYXUBAHUIO BLIKMIOYMTE annapaT M 3aTeM OTK/IIOUYUTE ero OT 3/IEKTPOCETU
BO M36eXaHUW yaapa 31eKTPUYECKMM TOKOM WK Nloboro ApYyroro pucka, KOTOPbIM MOXET BO3HMKHYTb MO MpUYMHE
HenpaBWIbHOro obpalleHns. BHyTpu annapaTa BbICOKME U OMACHbIE HaNpsXXeHue 1 ToK. YbeamTecb B TOM, YTO annapaT
OTKJ/TOYEH Nepes TEM, KaK CHSATb C HErO KOprycC.

e PerynsipHbiil TLATENbHbIA OCMOTP HEOBXOAUM Ans 6bICTPOro BbISIBNEHUS U YCTpaHeHUs aedekToB, YTOobbl OHU He
HaHecnn ywepba annapary.

e CoBeplweHHO HeobxoaMMO perynsipHO NpoBOAMTb NPOdUIAKTUYECKOE TexHU4Yeckoe 0o6CnyXuBaHue, ouumLlas
BHYTPEHHIOI YacTb annapaTa oT Mbiin 064yBKON. HeobXoANMO TakKe NpoBEpATb BCE SNEKTPUYECKME COEANHEHUS C
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MOMOLLIbIO M30/IMPOBAHHOIO MHCTPYMEHTA. [poBepKa A0/MKHA OCYLECTBAATLCA KBaIM@PUUMPOBAHHbIM CNELManINCTOM.
o [lep1oMyeckn NpoBOANTE BM3YyasibHbIi KOHTPOJb, YTO6bI MPOBEPUTL YTO BEHTUALIMOHHbIE OTBEPCTUS METANIUYECKOrO
Kopnyca HMU4eM He 3abuThbl.

e PerynspHo npoBepsiiTe COCTOSIHUE LLIHYpa NUTaHKS. ECnu WHYp NUTaHUS NOBPEXAEH, OH A0/MKeH BbiTh 3aMeHeH
NpoOu3BOANUTENEM, Er0 CEPBUCHOW CNYX60W MM KBANMMULIMPOBAHHbLIM CNELNAnnCTOM BO M36eXaHMe OnacHOCTU.

MEPbI BE3OIMNACHOCTHU

e Annapat mMmeeT 3awmty PROTEC 400, TO eCTb OH 3aluueH MPOTUB MepeHanpsXKeHUs M NpPOTUB BO3MOXHOIO
HenpaBW/IbHOrO noakstoveHns kK cetu 400B.

e AnnapaT INDUCTOR LITE 3a3emMneH. AnnapaTt 3a3eM/ieH Ha BbIXoAe C MOMOLLbIO M30/1SLUMOHHOr0 TpaHcdopMaTopa.
e [lpn 4yactoM wucnonb3oBaHun annapata POWERDUCTION AUTO wHAYKTOp, Kabenn 3neKTPOHHble 3feMeHTbI
N TpaHchopMaToOp MOLLHOCTM HarpeBalTcs. Bo BpeMmsi paboTbl anmapaT MOCTOSIHHO OX/laXAaeTCs BO34yXOM BO
nsbexxaHve HenpaBuIbHOMO (PYHKUMOHMPOBAHUS M3-3a neperpesa. TepMmosawmuta oCcTaHaBAuBaeT paboTy annapaTa,
€cnv TeMnepaTypa BHyTpU annapaTta CTaHOBMTCS! CyLIKOM BbICOKOM.

¢ /IHOYKTOPbI N30/IMPOBaHbI A/19 3aLWnTbl NOSIb30BaTessl OT BO3MOXHbIX YAAPOB 3/1IEKTPUYECKMM TOKOM.

e Annapat INDUCTOR LITE ocHallleH 3aliuTol MpoTUB CllydalHoro neperpesa. Ecnu cryyailiHO Bbi3BaTb Harpes
(HaXXaTWeM Ha rpyLly WM Ha KHOMKY ynpaBneHus MHAYKTOpa ANs CTEKON) U eC/iM MHAYKTOP HE HAaXOAWUTCS B KOHTaKTe
C MeTa/ioM B TeyeHue 6onee 1 MUHYTbI, TOrAa anmnapaTt BblAACT 3BYKOBOM CUIHANM M aBTOMATUYECKU BbIK/IOUMTCS.
OTnycTUTe rpyLy UamM KHOMKY ynpasfeHus, YTobbl BO30O6HOBUTL Harpes.

SJIEKTPONMUTAHUE

e OgHoda3sHoe NuTaHue.

- HanpsbxeHne nutanms: ot 85B go 265B, C 3A3EMJIEHUEM.

- Huxe 230B : pekomeHayeTcs 3awmTa 16A (10A MUHUMYM).

- Yacrota cetn : 50 unun 60 Iy

MpoBepbTe YTO NUTaHUE M ero 3aWnThl (MNaBKUIA NPeaoXpaHUTeNb U/UNKN NpepbiBaTeb) COBMECTUMbI C TOKOM,
HeobxoaMMbIM Anst paboTbl annapaTta. AnnapaT 3aluileH ans paboTbl OT 3/1IEKTPOreHepaTopOB.

3TOT annapaT oTHocuTca K Knaccy A. OH pa3paboTaH ANs UCNONb30BaHUS B MPOMBILLISIEHHON UM NpocheccoHasibHOM
cpene. B noboit apyroii cpeae eMy byaeT CNoXHO 06ecneynTb /1EKTPOMArHUTHYIO COBMECTUMOCTb M3-3a KOHAYKTUBHbIX
N UHAYKTUBHBIX NMoMex. He Ucrnonb3oBaTh B cpefie coAaepXKallein MeTanIMuyeckyto rblib-NpoBOAHMK.

ONMWCAHME ANIMAPATA

AnnapaT roTtoB K WCMOJSIb30BaHWIO MOC/e TOro, Kak ero noakniountb K 3anektpocetu. Annapat INDUCTOR LITE
COCTOUT B OCHOBHOM M3 WHAYKTOPA M afbTEPHAaTUBHOIO WUCTOYHWMKA 3NEKTPO3Heprun. MHAYKTOp CO34aeT MOLHoe
MarHUTHOE NoJsie, Kak TOJIbKO BK/TKOUEH KOHTaKT. [1py KOHTaKTe C YEpHbIM MeTansiIoM MHAYLUMPOBAHHbIE TOKU BbI3bIBYT
HarpeB B MeTanse 6e3 pum3anyeckoro KoHTakTa. Annapat HarpeBaeT CTallb, HO OH He NOAXOAUT ANs HarpeBa antoMUHKS,
Mean Unu UmHKa.

Annapat INDUCTOR LITE MOXHO MCMO/b30BaTh AS1S1 CIEAYIOWMX NPUIIOXKEHWIA

- OTK/IEMBaTb BCE BW/bl NOrOTUMNOB, HAK/IEEK, MONANHIOB, MPUK/IEEHHbIX K KY30BY M/1aCTUKOBbLIX peek.

- YCTpaHUTb 3aedaHune u pas3bnoknpoBaTb MeTanamnyeckme aetanu (60nTbl, BUHTbI, CBEYU, UHXXEKTOPDI).

- CHMMaTb NPUKIeeHHbIe CTekna (3agHue cTekna, 3agHue opTOUKM, NaHOPaMHble CTEKa Ha KpblLe).

- CHUMaTb peLleTKy, 3almiatolime oT yaapos kamMHen (BLAXON), 1 ynnoTHUTENbHbIE MPOKIAAKK.

BKJ/IFOMEHUE ANMNAPATA

MoaknounTe annapaT K 311EKTPOCETU.

MoacoeanHuTe TPYOKY rpyluv ynpaBrieHusl K NepeaHei naHenu annapaTa.

MoacoeanHuTe BbIGpaHHbI MHAYKTOP K NepeHei naHenu annaparta. 3akpenuTe coeaAvHeEHNe, NpMKaB N1acTMaccoBblit
KnanaH.

[ns BKNOYEHUS annapaTa NOCTaBbTe BbIK/OUYaTENb, HAXOAAWMINCA c3aaM annapaTta, B nonoxeHue « I ». UHAykTOp
HaAYMHAET HarpeB, KOrAa ero NpUGAMXKAIOT K AeTanu U3 YEpPHOro MEeTassla M HaXaTMEM Ha rpylly ynpaBfieHus unu
KHOMKY Ha MHAYKTOPE, B C/ly4yae C MHAYKTOPOM AJ1s CTEKOJI.

33



34

Inductor® Lite @

@

o @E
20
o

| %

/
\
(
/
\
\

1 He310 Ang AUCTAHUMOHHOIO yrpaBneHus

3 Knonka BKJ1/BbIKJ1

2 He310 Ang vHAaykTopa

PYKOBOACTBO MO NCMOJIb3OBAHUIO

No-Load: B c/iyyae OTCyTCTBMSI HAarpeBaeMo AeTanu Uin ecyii MHAYKTOP NOABECTU K LLBETHOMY MeTasfy, TO BK/HOUYMTCS
MHAMKaTop « no-load ».

PyyHO#i peXXuUM: B 3TOM peXWMe Mo/b30BaTe/lb CaM BblOMPAET XXEAaeMyto MOLLHOCTb Harpeea OT MWHWUMabHOWM
[0 MakcuManbHoW. [nsi AOCTyna B 3TOT PEXWUM HaXXumalnTe Ha kHonky MODE noka He 3aropuTcsi CBETOAMOA nepea
Haanucbto « MANUAL ». B 3ToM pexxume uncdpoBas MHAMKAUMS MOKa3blBaeT MNPOLEHTHOE BblpaXeHWe MaKCMMasibHOM
MoLHoCTK (2400BT), KOTOpYIO MHAYKTOP MOXET NepeaaTh HarpeBaeMow aetanu. Yem nHayktop 6yaet 6avxe K Aetanu,
TEM MOLIHOCTb HarpeBa 6yaeT 6onblie. BHMMaHUE: Npu MakCUManbHOW MOLLHOCTM A€Tasn MOTYT HarpeBaTbCs OYEHb
6bICTpO.

ABTOMaTUUECKMI PeXXUM: B 3TOM PEXMME annapaT PerynmMpyeT MOLWHOCTb HarpeBa B 3aBUCMMOCTU OT UCMO/b3YEMOro
WMHAYKTOPA, OT HAarpeBaeMol AeTaNnu 1 0T PacCTOSIHUS MeXAy MHAYKTOPOM W AeTasnblo ANs NoaaepXaHust cTabunbHoM
MOLLHOCTW Harpesa. AnnapaT Bcerga nepefaeT AeTann OAVMHAKOBYK MOLUHOCTb HarpeBa He3aBWMCMMO OT PACCTOSAHWUSA
[0 getanu. [ns 4OoCTyna B 3TOT PeXUM HaxxMMalTe Ha kHonky MODE noka He 3aropuTcs CBeToAMoa nepesn Haamnmchio
« AUTO ». 3TOT pexuMm 0cobeHHO pekomeHayeTcs Ans paboT no OTKAEMBaHUIO CTEKO. B 3TOM pexume MOLHOCTb
HarpeBa orpaHuuMBaeTcs 30HOM OK Ha MHAMKATOpe MOLWHOCTM HarpeBa M anmnapaTt He paboTaeT Ha MaKCMMasbHOM
MOLWHOCTU. LindpoBas nHamkaums nokasbliBaeT NOCMEAHIo UCNOIb3yeMyo annapaTtoM BENYMHY B %, Heobxoanmyto
ANs noaaep)kaHusl NMoCTOSIHHOW AEWCTBUTENbHO MEpPEHECeHHOW MOLWHOCTU HarpeBa. 3Ta BefIMYMHA COOTBETCTBYET
HacTpoiKaM, KOTOpPble HYXHO WCMOfb30BaTb B PyYHOM pexmme, 4To6bl MOMYUNTb TakKoWM >Xe pe3ynbTaT HarpeBa B
WMAEHTUYHBIX YCNOBUSIX. ECNi NoNb30BaTesb XOUEeT HarpeTb AeTasb Yy Tb 60/bLUE NN Yy Tb MeHbLUE, YeM B ABTOMATUYECKOM
PEXMME, OH 3HAET KaKMe HACTPOMKM UCNONb30BaTb B PyYHOM pexunme, YTobbl crerka M3MEHUTb MOLLHOCTb Harpesa.

3BYKOBOII CMrHaJl HarpeBa: MOXHO BK/OUYATb (PYHKLMIO 3BYKOBOIO CWrHana, 4tobbl CNeauTb 3a HarpeBaHWeM
MHAyKTOpa. Ecnm aTa yHKUMS BKIIKOYEHA, YacToTa 3ByKOBOIO CMrHana yBeIMunBaeTcs npu NpubnavmkeHnn nHaykTopa
K AeTanun 1 Korga npovucxoauT HarpeB. 15 BKIOYEHUS U/WUNKN BbIKMIOYEHUS (PYHKLMM 3BYKOBOIO CUrHaAa HaXXMUTE Ha
kHonky MODE, yaepxusas ee B TeueHue 3 CeKyHA.

MHaukaTop TensioBO# 3alMUTbl: 3TOT MHAMKATOP BKJIIOYAETCS, KOrda B annapaTe cpabaTblBaeT TenoBas 3alluTa
BC/IEACTBME NeperpeBa YTobbl 3alUMTUTb 3/IEKTPOHHbIE KOMMJIEKTYIOLWME annapaTa. AnnapaT He dhyHKLMOHMPYET, Noka
ropuT 3TOT MHAMKAaTOp. lepea TeM, Kak CHOBa MpUCTYNWUTb K paboTe AailTe annapaTy OCTbiTb, MOKa He roracHeT
MHANKATOP.
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OMNCAHUE MHAOYKTOPOB

UHaykTOp Ansa
HaK/eeK:

MAocknii TMBKMIN MHAYKTOP ANS HarpeBa JIMCTOBOro MeTasfia ANl CaMbIX pasHbiX MPUMEHEHWUN. HauuHaiTe Harpes
KpaLleHHOM NOBEPXHOCTM C MOMOLLbIO MSIOCKOrO MHAYKTOpa Ha cnaboi MowHocTU. MpoaomkanTe nepemMellaTb UHAYKTOP
MO HarnpaBfiEHWIO K HarpeBaeMol 30HE KPYroBbIMW MMM BO3BPATHO-MOCTYMATE/IbHbIMU ABMXXEHUSIMU, MPOBEPSS MpU
3TOM TemnepaTypy noa MHAykTopoM. CHayana 4acTo, 3aTeEM B 3aBUCMMOCTM OT CKOPOCTM MOBbILLEHMS OTMEYEHHON BaMM
TemnepaTypbl. [TOMHUTE 06 ONACHOCTM MO HEOCTOPOXXHOCTU CKeyb Kpacky. Kak 1 npu ncnonb3oBaHuy Ntoboro HoBOro
WHCTPYMEHTa TEPMEHWE 1 OMbIT CO BPEMEHEM M03BOST BaM paboTaThb € 60sbLIEN MOLHOCTbIO U CKOPOCTbIO.
OTK/IenBaHMe NePEBOAHbIX KAPTUHOK, BUHUIOBLIX HaKJIEEK MM NMPUKIIEEHHBIX peekK : HacTpoliTe annapat POWERDUC-
TION AUTO Ha cnabyto MOLIHOCTb M MepeMellanTe UHAYKTOP Had 3/IEMEHTOM, KOTOPbIM HY)XHO CHATb, HEGONbLIMMU
KPYroBbiMM WM BO3BPATHO-MOCTYNATENbHBIMU ABWXEHUAMU. OCNE HECKOSIbKMX CEKYHA MOMpobyiTe NpUnoaHsTb
Kpan anemMeHTa. ECnn oH Nerko oTK/IEMBAETCS KBEPXY, TO Hy)XHas TeMmnepaTypa AOCTUrHyTa. B nmpoTMBHOM cryvae
MpoAO/KANTE HarpeB €lle HECKOSIbKO CEeKYHA WM nornpobyiite cHoBa. [aBHO MPUK/IEEHHblE NEPEBOAHbIE KAapPTUHKM,
HaKIeNKN 1 NPYTKU 3a4acTyto TpebytoT 6onee foAroro Harpesa. ECin neperpetb Hakienky, TO OHa PasMsrynTbCs U
B3ayeTcs. Ecnm aTo cnyunTcsl, TO AaiiTe el OCTbiTb U CHOBa MonpobyinTe CHSATL ee.

ByabTe OCTOPOXHbI, He coxruTe kpacky! Ecnn mMeTann AOCTaTOYHO HArpeT, TO MPYTKU OTCOEAMHAIOTCS 6e3 ycunuii
BMECTe CO C/I0eM Kies.

CHsITME MONAUHIOB: BGOKOBbIE MOJIAMHIN CHUMAIOTCA TaKMM XXe 06pa3oM, UYTO U NEepPeBOAHbIE KAPTUHKM U HaKJIEWNKM.
Ecnm MmonavHrn ToncTele, TO BaM NoHagobutcs 6onblue MOWHOCTU unn H6onblie BpeMeHu, TK MeTan nog HuMun bonee
OTAaneH oT UHAYKTopa. JlepXute MHAYKTOP napannensHo paboueil MoBEpXHOCTM A/l paBHOMEPHOMO pacnpeaeneHns
Tenna. MoOMUMO KPYroBbIX ABWXXEHWMI AenailTe M BO3BPATHO-MOCTYNaTesbHblE ABMXEHWUS MO BCEM ASIMHE MOAMHIa.
HayHuTe C oAHOrO KOHUA MOJSAMHIa, MeANEHHO MpoAenaiTe HeCKONbKO BO3BPATHO-MOCTYMATENbHbIX ABMXKEHMI MO
OTpe3Ky B HECKO/IbKO CAaHTUMETPOB [0 TEX MOP, MOKa Bbl HE CMOXETE NIErko OTK/IEUTb Kpaill MONAMHIa. 3aTeM MeA/IEHHO
nepeMecTMTe MHAYKTOP K CreayloleMy OTpe3Ky, Npoaosixas OTKIenBaTb MOMAMHI OT Ky3oBa. [OTpeHupyhTech Ha
CTapblX MONAUHrax Ans npuobpeTeHus onbiTa Npy UCMONb30BaHMM 3TOr0 HOBOrO MHCTpyMeHTa. Jlvnkas fieHTa, Kak
npaBWo, CHUMAETCs BMECTE C MOMAMHIOM. ECNK Ha Ky30Be OCTaHETCS KNel UM KyCOUKM JIMMKOM NeHTbI, NPOAoIXKakTe
Me[leHHee UNKN YBeNn4bTe MOLHOCTb.

HarpeB yacTeli Ky30Ba: B 3MMHEe BpeMsi B CTPaHax C XOSI0AHbIM K/IMMAaTOM Ky30B aBTOMOOWAS, Ha KOTOPbIA HY>XHO
HaK/IENTb NePeBOAHbIE KAPTUHKM, HAKNENKN UK MPYTKK, HY>XHO pa3orpeTh Asst o6ecrneyeHust XopoLUero npuamnaHus.
C NoMOLLbI0 MHAYKTOPA ANS KNenkux anemeHToB 1 annapaTta INDUCTOR LITE

AUTO Bbl cMOXeTe 6bICTPO HAarpeTb Te YacCTu Ky30Ba, Ha KOTOPbIE Bbl XOTUTE HAKMEUTb TaKME 3/IEMEHTbI. DTO NO3BONNUT
CUIbHO COKOHOMUTb BpPeMS MO CPaBHEHMIO C UCMOJIb30BaHNEM 06bIYHbIX MPUEMOB.

UHaykTOp Ansa
yCTpaHeHUsA 3aefaHus:

NHAYKTOp ONs yCTpaHeHWUs 3aedaHusi UCMOMb3yeTcs AN UHTEHCMBHOMO HarpeBa PXKaBblX WM 3aeBLUNX LIaCTelL/II, KakK
HanpuMep, raek nian 6onTos. [Mpu ncnonb3oBaHuM MHAYKTOPA ANns boNToB ANs OTBMHYMBAHMSA 3a€BLUMX raek Uiu 6onToB
cnenyer pa6OTaTb Ha MaKCMMasiIbHOM MOLLHOCTM C CaMoro Hadasna. 3ToT MHAYKTOP MOXET TakKXe MCNOoJIb30BaTbCA ANA
CHATUA ynﬂOTHeHMVI Laccu rpysoBmKoB Uin 6ara>xHnKoB aBTOMO6MﬂeVI, a TaKke Ans cnanmBaHns 60bLLMX KOHHEKTOPOB
unu nns dobMoOBKK MeTanna.
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OTBMHYMBaHME 3aeBLUIMX WAN pXKaBblXx O0NTOB: WMHAYKTOP AN YCTPaHEHWs 3aedaHusl OyeHb MoneseH Aans
OTBMHYMBAHMSA 3aEBLUMX MW pPXaBbIxX raek u 60nToB. OH 6onee yaobeH, YeM KMCIOPOAHO-aUeTMNEHOBas ropesnka, no
HVKENepPeYNCNEeHHbIM NPUYNHaM:

1. OH HarpeBaeT TOMbKO MeTa/IMYecKne AeTanm, HaxoasLWwmecs BHYTPU 3a30pa, U He NPOU3BOAUT MNiaMeHun, KoTopoe
MOXET MPUBECTU K BO3rOPaHWIO MHOFOYMCNIEHHBIX M1aCTMAcCoBbIX AeTafieil, MPUCYTCTBYIOWMX B COBPEMEHHbIX
aBToMObUNAX.

2. B oTAnume OT ropenku, KoTopasi HarpeBaeT raiiky v 60NT, MHAYKTOP ANS YCTpaHeHUsl 3aedaHusi MOXKET HarpeTb
TOJIbKO ralKy, KoTopasl 6onblie paclmMpuTcs, YeM 60T, 1 ee ByaAeT NpoLle OTBUHTUTb.

3. MHAaykTOp ycTpaHeHusi 3aeaaHus noacoeanHsietcs kK annapaty INDUCTOR LITE. OH nerkuii, yaobHolit B paboTe u
rOTOB K HEMEAJIEHHOMY MCMOJIb30BaHMIo.

4. HeT Heo6X0AMMOCTH HarpeBaTb AeTanun AoKpacHa. B 60nblIMHCTBE CllyYaeB yMepeHHOro Harpesa A0CTaToOuHO, YTO6bI
OTBUMHTUTb 6ONT.

CrnbaHve MeTannMyeckmx AeTanen: UHAYKTOP AN YCTPaHEHUs! 3aedaHusl MOXHO TakXKe WUCMosb30BaTh ANs crbaHus
nnn OpMOBKM HEBOSBLLIMX MPYTHEB MMM MIOCKMX CTaNIbHbIX AETaNel ANs pasnnyHbIX NPUMEHEHWN.

MHAaYyKTOp ANA CcTeKon:

MHOYKTOp ANs CTEKOS BKJIOYAETCS Ha)kaTWEeM Ha KHOMKY Ha CaMOM WHAYKTOPE WM Ha rpyuly YnpaBrieHus.
MepBOCTENEHHbIM CUMTAETCS 3BEHO YMPaB/iEHMsl, HA KOTOpPOe Ha)anu NepBbiM. NS OTKENBaHUS CTEKOST 0COHBEHHO
pekoMeHA0BaH ABTOMATUYECKMX PEXUM.

CHAiTMe cTekna:

1. CHMMUTE yKpallaloLwmne 3neMeHTbl, eC/iv OHU NPUCYTCTBYIOT. BOKpYr CTEKON MHOrAa eCTb MONAUHIU, 3aKper/ieHHble
Ha Ky30Be, KOTOopble HeNb3s CHATb. CTekNa, 3akaTaHHble MOJIANHIOM, MOXHO CHATb 6e3 noBpexaeHuit, Tk POWER-
DUCTION AUTO HarpeBaeT TONbKO MeTanndeckme aetanu. iIHorga ctekna uMeroT MeTaInyeckme KpOMKK, KOTopble
HY)KHO CHSITb Meped TeM, KaK WCrosib30BaTb MHAYKUMOHHLIM HarpeBaTenb INDUCTOR LITE. Annapat POWER-
DUCTION AUTO HarpeeT MeTann B6anM3M MHAYKTOPa A5 CTEKON UK APYroro MHAYKTOpa. Ecnv MeTaninmyeckyo KpoMKy
HeNb3si CHATb, TO HY)XHO BYAET HarpeTb YAEP>XXMBAIOLLUIA CBAPHON LIOB U3HYTPX aBTOMOGUIS.

2. XOTS 3TO He Bcerga HeobxoanMo, TEM He MEHee peKOMeHAYeTCs CHMMaTb BHYTPEHHIOK 06UBKY, 4TO6bI HE NpoXeYb
ee. M3BneyeHne BHyTpeHHeN O6LIMBKM OBHaXKaeT HeKOTOpble AeTanW, Kak KJUMChl W LWMNWAbKKU, KOTOpble BO3MOXHO
MOAAEPXKMBAIOT CTEKI0. Takoro poAa akceccyapbl HY>XHO CHSITb neped TeM, Kak CHMMaTb CaMO CTekso. Haitu, rae
HaxoaMTCa ypeTaHoBas Npokiajgka, Takke npole 6e3 obmeku.

3. OTCOeAMHUTE QHTEHHbI U CUCTEMbI OTTauBaHUSA CTEKO.

4. Ytobbl He nouapanaTb KpalleHHYI0 NMOBEpPXHOCTb BO BPEMS YCTAHOBKU AEPEBSHHbIX WKW NAAaCTMAaCCOBbIX KINMHBEB,
MPUKIENTE 3aLUMUTHYIO JIMMKYIO JIEHTY NO NEPUMETPY CTEKSIA, Kak MOXHO B/IMKE K HEMY MMM K MONAMHIY BOKPYr Hero.
5. MpukneiTe 3alMTHYIO NUNKYIO JIEHTY Ha MHAYKTOP ASsl CTEKON, YTobbl HE MouapanaTtb CTEKS0. 3aMeHsITe NNMKYHO
JIEHTY MOC/e Kaxaoro cbeMa CTekna.

6. TwaTenbHO BbIMOMTE BCE CTEKSIO MNepes TeM, Kak HauMHaTb CHUMaTb ero.

7. Bceraa HauMHanTe CHMMaTb CTEK/O C TOW CTOPOHbI aBTOMOBMIISA, KOTOPYIO HAaAo OTPEMOHTUPOBaTb. OCHOBHOWM pUCK
NoBpeanTb KpacKy B CAMOM Havasne Harpesa, TK B 3TOT MOMEHT O4Y€Hb C/TIOXHO BOUTb KINHbS MEXAY CTEK/TIOM U KY30BOM.
XenatenbHO HayaTb C yrna v NocTeneHHo ABUraTbCsl C 06enX CTOPOH B CTOPOHY HEMOBPEXAEHHONM YacTui Ky30Ba.

8. YT0bbI CTEKNO OTKIENNOCH NPOLLE, naeanbHO 66110 6bl MOMECTUTb MHAYKTOP ANS CTEKON HENOCPEACTBEHHO HaNpoTMB
YPETAHOBOrO KJIEEBOIO LIBA. HeKOTOpble aBTOMOBMAM UMEIOT Y3KME CBapEHHbIE KPOMKM U MHAYKLUMOHHBI HarpeB cTekna
PacnpoCTPaHMUTCA Ha BUAMMYIO OKPALUEHHYH MOBEPXHOCTb, UTO MOXKET MOBMIMSTL Ha ee BHEWHWUA BUA. B HEKOTOpbIX
CNyyasix BO3MOXHO OXN1aAWUTb BHELUHIO MOBEPXHOCTb C MOMOLLLIO BfI@XHOrO MOSIOTEHUA WM OX/axaatollero
ycTpoiictBa. (CM. unntoctpaummn) Ong Havana nonpobyinTe MO3MUMOHMPOBATb MHAYKTOP 6MMXe K CTekny, YTobbl OH
HaxoAwcsa Mo KpanHel Mepe B 2 CM OT BMAMMOMN OKpaLUEHHOW YacTu.

9. Kak npaBuio, KIeeBoW LIOB HaXOAUTCS MO Kparo CBapeHHOW KPOMKW. YTobbl onpeaenunTb MosoXKeHWe CBapeHHOM
KPOMKM, MOMECTUTE UHAYKTOP AN CTEKON Ha PacCTOsAHUM rnpuMepHO 10 CM OT Kpas CTekna 1 napasnnesibHoO emy.

10. Kak 6bi10 yXe YnoMsiHyTO, HauMHaWTe HarpeB C Yrfia, Pacrofio)XeHHOro BOAM3WM TOW 4acTu Ky30Ba, KOTOPYHO
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HY>KHO OTPEMOHTMPOBaTb. HaunHaliTe nepemellaTb MHAYKTOP BO3BPATHO-MOCTYMNATE/IbHbIMU ABMXKEHUAMMU Ha OTpe3ke
npumepHo 300 MM MO ABYM NpUAEXallMM K Yrly CTOPOHAM CO CKOPOCTbIO NMPUMEPHO 12 MM B cekyHay. Ype3MepHblii
HarpeB, COCPEeAOTOYEHHBIV B OHOM MeCTe, Hea(DEKTMBEH, TK OH CHUXKAET TEMIOTY, BbIAEMSAIOLLYIOCS B 30HE CBapeHHOW
KpoMku. NpoaenaiiTe NPUMEPHO YeTbIPE NMPOXoAa B 3aHe yrfa. B 3TOT MOMEHT AO/MKHO BblAENUTLCS HEMHOMO Mapa
nnn abiMa. TycToi AbiM HE OYeHb XOPOLUMI Mpu3HaK. ECin 3TO NMpou3oinaeT, TO OCTAaHOBUTE HArpeB M MOMbITanTech
BbISICHUTb MPUYNHY BO3HWKHOBEHUS AbiMa. He abllunTe ncnapeHnsiMu. PekoMeHayeTcsl HOCUTb pecnmpaTtop C NPUTOKOM
BO3Ayxa. LiMaHMCTbIN BOAOpOA, KOTOPLIN SBNSIETCS AA0BUTLIM ra3oM, BbIAENSETCS BO BPpeEMSl HarpeBaHUsl YpeTaHOBOMO
Knes.

11. Jlerkoe BblAeneHne AbiMa yKa3blBaeT Ha TO, YTO ONTUMasibHasa TeMnepaTypa YpeTaHOBOr0 K1eeBoro LWea A0CTUTrHYTa.
HecnnbHO HagaBWUTe M3HYTPU, YTOObI MEPENOMUTL HEMPEPLIBHOCTb YMIOTHEHMS. BEposTHO, YTO MPOMAET HECKONbKO
MWHYT nepej TeM, Kak HayHeTcs oTkiemBaHue. Kak TOMbKO Yr/IOTHEHME OTK/IEEHO, OHO YXXe CHOBa K MeTanny He
npuknenTcs. YTobbl NOATArMBATL CTEKO BO BPEMS HArpeBa, Bbl MOXETE MCMoJb30BaTb NPUCOCKY B yray cTekna. Koraa
Bbl CMOXKETE NPUMOAHSATb Yrof CTEKNA, TO HY>XXHO MOMECTUTb NOA HEro M1acTMacCoBbIN K/IMH, MOCTaB/IsiEMbIN B Habope
¢ INDUCTOR LITE. 210T knuH 6yaeTt okasbiBaTb YCUIME OTKSIEMBAHMS BO BPEMSI HarpeBa M TakuMm 0bpa3oM onepaTop
CMOXET OAMH CHATb CTeK/0. TeM He MeHee, HYXXHO 6biTb OCTOPOXHbBIM M HE OKa3blBaTb C/YLUKOM CUIbHOE YCWUIIME,
KOTOpoe MOXET pa3butb cTekno. JI060Boe CTEKI0, KOTOPOE CAeNaHO M3 MHOFOC/TIOMHOrO CTeksa, NIerko MOXeT
TpecHyTb. BOKOBbIE U 3a4HMe CTekNa caenaHbl U3 OTOXOKEHHOMO CTeKna u NoaToMy H6onee npoyHble. B cnyyae, koraa
TpebyeTcs CHATb HECKOMIbKO CTEKOJ, TO HaYHWUTE C 3aHNX U BOKOBbIX CTEKOS, YTO6bI NMOTPEHMPOBATLCS, Y 3aKOHUNUTE
no60oBbIM CTEKNOM. PaszyMHee BCero cHa4dana noTpeHMpoBaTbCs Ha CTapbix NO6uUTbIX aBTOMObMNsX, 4TObbl OCBOMTL
MeToaMKy paboThbl.

12. Mo Mepe oTKNeMBaHUS CTeka A06aBsiiTE HOBbIE K/IMHbS UM MEHSIATE MECTaMu CTapble.

OKHa 13 OTOMOKEHHOIO CTEKSIA OYeHb YCTOMUMBBLI K HampsXKEHWIO NMPY pa3pbiBE U OHW He TPecKatoTcs. ECim HyxHO
MPOBECTU TaKyl onepauunio, TO pasyMHO 6bino 6bl HE MCMONb30BaTb KMHbS, KOTOpble MOMYT MOBPeauTb Ky3O0B.
MpeanoYTUTENbHO OKa3biBaTb NMOCTOSIHHOE AaBSIEHME BO BPEMSI HAarpeBaHUsi Ha CaMoii BO3MOXKHOM HU3KOM TeMnepaType.
[ns 6onee noagpobHOM MHGbOPMaLMKM CM. UINOCTPaLLUK

N NpUMeYaHns K HacTosILLEMY PYKOBOACTBY.

13. YT06bI CHATL Hebonbwoe cTtekno Tpebyetcs 10-15 MUHYT BpeMeHu. HO 3Ta onepauns MoxeT npoaamtbes Ao 20
MUHYT. [ns 3agHero 60KOBOro CTekna WM 3afHero HeomnyCKaloLlerocs CTeksa KpoccoBepa BaM notpebyercs 10-20
MUHYT. JT060OBbIE CTEKNa MOXHO CHSATb 3a 10 MUHYT, HO 3Ta onepauust MOXET NPOAINTLCS A0 Yaca Ha aBTOMObUNsX
60MbLWINX pa3MepoB.

PacxogHUKM ANns UHAYKTOPOB

TKaHb M3 CTEKNOBOIOKHA, MPUCYTCTBYIOLLAA Ha WHAYKTOpax ANs CTEKON W ANS YCTPaHeHUs 3aeflaHusl, MOXET CO
BPEMEHEM M3HOCUTbLCS M3-3a TPEHMI C HAarpeBaeMbIMU AeTansM1. 3Ta TKaHb MOXET 6bITb 3aMeHeHa v JBDC npeagnaraet
cnepyowme Habopbl ANs 3aMeHbl.

053847 HABOP 13 10 3ALLUMTHbBIX MOKPLITUI ANA MHAYKTOPA NS YCTPAHEHWNS 3AELAHUS + KIEWA
053854 HABOP 13 10 3ALLUMTHbBIX MOKPLITUIA ANg MHAYKTOPA ANA CTEKOJ + KJTEN

KOoAbl MOJIOMOK

Ko 3HAYEHME

E-1 pyweBnaHaa KHOrMKa BKJIOYAETCS MPU BKIKOYEHUN MO HaMpsXXeHUe.

E-2 KHonka nHAyKTopa NS CTEKOS BKIKOYAETCS MPpU BKITKOYEHUN MO HAMNpsXXeHWe.

E-3 Kronka BKJ1/BbIKJ1 Ha nepeaHei naHem BKIOYAETCS NpU BKIOYEHUM NOA HAMpPsHKEHME.

E-4 CBepXToK B MHAYKTOPE (160 MOTOMY UTO OH C/IMLIKOM Fopsiumii, 6o 13-3a KOPOTKOro
3aMbIKaHus).

E-5 [edeKkTHbI MHAYKTOP (06pe3aHHbIi UM OTK/OUYEHHbIN NPOBOA).

NO- ACC Akceccyap He MOAK/IOYEH.

AC - AnnapaT He y3HaeT akceccyap.
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ATTESTATION DE CONFORMITE

JBDC certifie que le produit INDUCTOR LITE est conforme :

aux directives Basse tension 2006/95/CE et aux directives CEM 2004/108/CE.

Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN 60335-1 et EN 55011.

Le marquage CE a été apposé en 2016.

Tout changement qui affecterait les spécifications techniques du produit, et qui affecterait son utilisation en conformité
avec ce manuel d'utilisation, rend cette déclaration de conformité non valide !

DECLARATION OF COMPLIANCE

JBDC certifies that the product INDUCTOR LITE is compliant with the following directives and standards :

ECM Directive 2004/108/EC

Low Voltage Directive 2006/95/EC

EN 55011

EN 60335-1

CE marking was added in 2016.

Changes which would have effects on the technical specifications of the product and affect the use in conformity with
the user manual, make this declaration of conformity not valid!

KONFORMITATSERKLARUNG

JBDC erklart, dass das Produkt INDUCTOR LITE richtlinienkonform ist:

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG und Richtlinie CEM 2004/108/EG uber die elektromagnetische Vertraglichkeit.
Das Produkt stimmt mit den harmonisierten Normen EN 60335-1 und EN 55011 Gberein.

CE-Kennzeichnung: 2016

Anderungen, die Auswirkungen auf die technischen Spezifikationen des Produkts haben und Einfluss auf die Verwen-
dung in Ubereinstimmung mit der Bedienungsanleitung haben wiirden, machen diese Konformitétserklarung ungiiltig!

ATTESTACION DE CONFORMIDAD

JBDC certifica que el producto INDUCTOR LITE se ajusta:

a las directivas de Baja tension 2006/95/CE vy a las directivas CEM 2004/108/CE.

Esta conformidad se establece por el respeto de las normas armonizadas EN 60335-1 y EN 55011.

El marcado del CE se puso en 2016

Todo cambio que afectase las especificaciones técnicas del producto y que afecten su uso en conformidad con este
manual de usuario, invalidaria esta declaracion de conformidad.

AEKJIAPALINSA COOTBETCTBUSA

JBDC noateepyxaaeT, uto annapat INDUCTOR LITE cooTtBeTcTBYET TpeboBaHUsIM:

anpekTue Huskoro HanpsxeHnmsa 2006/95/CE n gupektns CEM 2004/108/CE.

3TO COOTBETCTBME YCTaHOBNEHO cobntoaeHneM rapMoHm3npoBaHHbix HopM EN 60335-1 n EN 55011.
Mapkuposka CE HaHeceHe B 2016 roay.

Jioboe nameHeHne, KOTOpOE NOBAUSIET Ha TEXHUYECKME CneumdurKaumm annapaTta U Ha ero Ucnosib30BaHue B
COOTBETCTBUM C AaHHLIM PYKOBOACTBOM, AENAET 3Ty AeKnapaunto 0 COOTBETCTBMN HeAENCTBUTENbHOM!

01/06/2016 Nicolas BOUYGUES
Société JBDC Président Directeur Général
134 BD des Loges .

53941 Saint-Berthevin C Nws-eavsotsies .
France
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SPECIFICATIONS / PRODUCT SPECIFICATIONS / SPEZIFIKATIONEN / ESPECIFICACIONES / ITTITTTTI]

Puissance / Power / Leistung / Potencia / MowHoCTb 2.4 kW
Tension d'utilisation / Mains voltage supply / Spannung / Tension de uso / HanpsixeHue 85-265V
NCMOMb30BaHUsA
Fréquence tension secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia de la toma de 50-60 H
corriente / YacTtoTa HanpskeHne B CETU z
Elrequence du réchauffeur / Heater frequency / Heizfrequenz / Frecuencia del calentador / 120 Hz (30 kHz)
acToTa HarpeBaTens
Longueur cable secteur / Power cable length / Netzkabelldnge / Longitud del cable de cor- >m
riente / nnHa ceTeBOro WwHypa
Longueur cable inducteur / Inductor cable length / Induktionskabelldnge / Longitud del 25m
cable del inductor / invHa kabens nHAykKTOpa '
Tuyau poire de commande / Length of peumatic switch / Schlauchléange des Fernreglers / 25m
Conducto del accionador pera / LLnaHr ANCTaHUMOHHOIO ynpaneHus '
Poids générateur / Weight of generator / Gewicht der Stromquelle / Peso del generador / 7 4k
Bec ncrto4yHuka K9
Hauteur / Height / Héhe / Altura / BeicoTa 270 mm
Largeur / Width / Breite / Longitud / LLnpuHa 220 mm
Profondeur / Depth / Tiefe / Profundidad / T'nybuHa 350 mm
SCHEMA I'ELECTRIQUE / ELECTRICAL SCHEMATICS / SCHALTPLAN / ESQUEMA ELI'ECTRICO/ T T T Im
[TT1TI0
IHM
——
- —
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b Type accessoire 11 1O (o2
$ | 3 B.P. 4 e O ol
@ ls__GND 12 pO 04
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| b GND
TEE(F, L Interrupteur

A: I Pneumatique
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SIGNIFICATION DES PICTOGRAMMES / MEANING OF PICTOGRAMS / BEDEUTUNG DER PIKTOGRAMME / SIGNI-
FICADO DE LOS PICTOGRAMAS / [T TTTT IO

@®®

L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !). / The
arc produces hazardous ray for eyes and skin. (Protect yourselves!). / Der elektrische Lichtbogen
verursacht gefahrliche Strahlung fiir Augen und Haut! (Schitzen Sie sich!). / El arco eléctrico
produce rayos peligrosos para los 0jos y la piel. Protéjase. / 9nekTpuyeckas ayra npov3soanT
N3ny4eHne onacHoe Ans rnas u KoXxu (3awmtute cebal).

Les porteurs de stimulateur cardiaque ne doivent pas s'approcher de I'appareil. Risque de per-
turbation du fonctionnement des stimulateurs cardiaques a proximité de I'appareil. / People
wearing Pacemakers are advised to not be close to the device due to magnetic fields which can
damage the Pacemarker. / Personen mit Herzschrittmachen missen wahrend SchweiBarbeiten
ausreichend Abstand halten und dirfen mit dem Gerat nicht ohne &rztliche Zustimmung arbei-
ten! / Las personas que lleven marcapasos no se deben acercar al aparato. Hay un riesgo de
alteracion del funcionamiento de los marcapasos cuando se esta cerca del aparato. / Hocutenu
3/1EKTPOKAPAMOCTUMYIITOPOB HE AO/MKHbI NPUEIMXaTLCSA K annapaTy.

Puck c6ost paboTbl 31eKTpOKapAMOCTUMYNATOPOB B6M3K annaparTa.

Attention ! Champ magnétique important.

Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étre informées / Warning ! High
magnetic fields. / Achtung! Starkes Magnetfeld.

Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, missen informiert werden. / iATENCION!
Campo magnético importante.

Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. / BHumaHue! CunbHoe
MarHuTHoe none.

Jlvua, Metowwme aKTUBHbIE UM MACCUBHbIE MMMIAHTATbl A4OSXKHbI 6bITb MHDOPMMPOBaAHBI.

Attention ! Surface treés chaude. / Warning ! Hot surface. / Achtung! HeiBe Oberflésche. / iAten-
cion! Superficie muy caliente. / BHuMaHue! Fopsayas noBepxXHOCTb.

Attention ! Risque de chaleur et de flamme. / Warning ! Risk of warm and flame. / Achtung!
Gefahr von Hitze und Flammen. / iAtencion! Riesgo de calor y de llama. / BHuMaHue! OnacHoCTb
BbICOKOM TeMMepaTypbl U NIaMeHM.

Attention! gaz explosifs / Warning ! Explosive gas / Achtung! Explosive Gase. / iAtencidn! Gases
explosivos / BHMMaHue! B3pbiBYaThIE rasbi

Attention ! Danger électrique. / Warning ! Electrical harzard. / Achtung! Gefahr durch Elektrizitat.
/ iAtencion! Peligro eléctrico. / BHuMaHue! OnacHOCTb NOPaXKEHWs SNEKTPUYECKNM TOKOM.

Appareil conforme aux Directives Européennes. / Device complies with European directives. /
Gerat entspricht europaischen Richtlinien. / El aparato se ajusta a las Directivas Europeas. /
AnnapaT COOTBeTCTBYET AnpektTusam EBpocotosa.

Conforme aux normes EAC (Russie). / Complies to EAC directive (Russia). / Gerat entspricht EAC-
Normen (Russland). / Se ajusta a las normas EAC (Rusia). / MpoayKT COOTBETCTBYET CTaHAapTy
Poccun (EAC).

Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. / Warning ! Read the user manual prior
first use. / Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der Benutzung. / iATENCION! Leer el
manual de usuario antes de usarlo. / BHumaHue! MpoytuTte MHCTPYKUMIO Nepea MCrosib30BaHNEM.

Produit faisant l'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique. /
Product under selective-collection. Do not dispose in domestic waste. / Fur die Entsorgung Ihres
Gerats gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill). Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt
werden. / Este producto requiere una recogida especial. No lo tire al contenedor de basura
doméstico. / Annapat noanexuT yTunmnsaumun. He BbibpackiBaTb B 06LLMIA MyCOPOMNpPOBO.




